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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem roboét

malarskich pomieszczenh budynku ZHW w Gdansku przy ul. Kapréw 10.

1.2. Zakres stosowania SST.
Niniejszg Szczegotowg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych
i kontraktowych, nalezy odczytywacC i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania robdt

opisanych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej majg
zastosowanie przy wykonywaniu robét malarskich pomieszczeh budynku ZHW w
Gdansku przy ul. Kaprow 10. Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie

wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z

Polskimi Normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami

Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.
2. MATERIALY.
2.1. Woda.

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia (wg PN-EN
1008:2004).



2.2. Farby budowlane gotowe.
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub swiadectw

dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2.1. Farby emulsyjne lateksowe wytwarzane fabrycznie.

Do malowanie nalezy zastosowaC wodorozcienczalng bakteriobojczg farbe lateksowg
zawierajgcg nanoczgstki srebra, ktére nadajg produktowi wiasciwosci bakterio- i
grzybobojcze.

Wodorozcienczalna farba lateksowa przeznaczona jest do malowania $cian i sufitéw
pomieszczen szczegolnie narazonych na zabrudzenia i z tego powodu czesto
wymagajgcych zmywania, np. obiekty uzytecznosci publicznej: pomieszczenia stuzby
zdrowia, gastronomiczne, halle hotelowe, biura, urzedy, biblioteki, szkoty, korytarze i
klatki schodowe, ale tez powierzchnie narazone na czesty kontakt z wilgocig: tazienki,
Sciany wokot basendw, kuchnie.

Daje wodoodporng, elastyczng, gtadkg, bardzo dobrze kryjgcg, snieznobiatg powtoke o
wysokiej trwatosci na réznorodnych materiatach budowlanych, jak: tynk, beton, cegty,
gips, drewno i materiaty drewnopochodne, ptyty kartonowo-gipsowe, tapety papierowe i
z widkna szklanego. Powierzchniom wewnetrznym nadaje estetyczny i trwaty wyglad,
ograniczajgc ich brudzenie sie. Zabrudzong powierzchnie mozna zmywaé wodg z
dodatkiem tagodnych detergentéw przy pomocy szmatki lub miekkiej szczotki. Farba jest
odporna na $rodki dezynfekcyjne. Oparta jest na wodnej dyspersji polimerowej z
dodatkiem pigmentow, wypetniaczy mineralnych i srodkéw uszlachetniajgcych. Zawiera
katalizator uzyskiwany na drodze nanotechnologii.

Farba zawiera nanoczgstki srebra, ktore nadajg produktowi wiasciwosci bakterio- i
grzybobodjcze. W odréznieniu od innych produktéw fotokatalitycznych nie wymaga
ciggtego naswietlania w celu aktywaciji. Silne dziatanie bakteriobdjcze oraz grzybobdjcze
zachodzi przy oswietleniu, jak réwniez w catkowitej ciemnosci.

Wrtasciwosci fotokatalityczne:

Produkt powinien by¢ skuteczny w usuwaniu zanieczyszczen gazowych typu miejskiego
i przemystowego takich jak: dym tytoniowy, dwutlenek siarki, tlenek wegla (czad), tlenki
azotu, opary aldehydow, alkoholi (metanol, etanol, izopropanol), weglowodoréw

aromatycznych i alifatycznych (benzen, toluen, etylobenzen, ksylen, nafta, benzyna). Im



wieksza powierzchnia pokryta jest farbg fotokatalityczng, tym tez szybciej nastepuje ich
usuwanie z otoczenia.
W wyniku przebiegu procesu fotokatalitycznego, zachodzgcego w obecnosci $wiatta i
tlenu (zawartego w powietrzu), zanieczyszczenia atmosferyczne, stykajgc sie z
pomalowanymi powierzchniami, ulegajg utlenieniu przeksztatcajgc sie w substancje
nieszkodliwe dla zdrowia i Srodowiska naturalnego. Wobec nanokatalizatora (zawartego
w farbie) ulegajg oczyszczeniu réowniez przebarwienia na powierzchniach $cian, np.
plamy z nikotyny. Zjawisko zachodzi przy wykorzystaniu Swiatta bezposredniego,
odbitego, rozproszonego zaréwno stonecznego, jak i sztucznego. W przypadku
niedostatecznego oswietlenia naturalnego, w celu maksymalnego wykorzystania efektu
dziatania farby, wskazane jest zainstalowanie doswietlenia. Opady atmosferyczne sg
czynnikiem wptywajgcym na skuteczno$¢ samooczyszczania, jednak nawet wilgo¢
zawarta w powietrzu (np. w pomieszczeniach) wystarczy do przebiegu procesu
Kolor malowania: biaty, lub wybrany w uzgodnieniu z Inwestorem kolor wg kart NCS
lub RAL.
Farba musi posiadac Atest Higieniczny PZH i Aprobate Techniczna.
Farbg powinna by¢ gotowa do uzycia, jedynie w przypadku zgestnienia mozna doda¢ do
5% wody wodociggowej. Nie dodawac kredy, wapna oraz suchych farb klejowych. Przed
malowaniem zawartos¢ opakowania dokfadnie wymiesza¢. Narzedzia i zachlapane
farbg powierzchnie nalezy oczysci¢ zanim farba nie wyschnie.

— malowac watkiem, pedzlem lub po odpowiednim rozcienczeniu natryskiem

— stosowacé i przechowywaé w temp.: +5+30°C,

— czas schniecia: ok. 2 godz.

— zalecana ilos¢ warstw: 1-2, - wydajnosc¢: 10-12 m2/,

— gestos¢ wg PN-82/C-81551: ok. 1,4 g/ cm3,

— wartos¢ pH : 8+9

— mycie urzadzen i rozcienczanie - woda,

— farba musi posiadac Atest Higieniczny PZH,
Przed przystgpieniem do malowania produkt powinien mie¢ temperature pokojowa.
Podany w karcie technicznej czas schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy

dotyczg podanej temperatury otoczenia i podtoza. Nizsze temperatury wydtuzajg czas, a



wyzsze go skracajg. Nie nalezy aplikowa¢ produktdw w nizszych lub wyzszych

temperaturach niz dopuszczalne w karcie technicznej.

2.3. Srodki gruntujace.

Na podtozach, do gruntowania nalezy stosowaé specjalne preparaty gruntujgce
akrylowe.

Srodek gruntujgcy stosowany jest w celu zwiekszenia przyczepnosci farb, tynkéw i
gtadzi gipsowych do gtadkich podtozy.

Produkt gotowy do uzycia.

Preparat musi posiada¢ Atest Higieniczny i Aprobate Techniczna.

2.4. Przygotowanie powierzchni.

Przed przystgpieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkéw i
wczesniej naprawianych miejsc. Zaleca sie stosowanie do tego celu zapraw i
szpachlowek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w postaci

proszkowej do zarabiania wodg bezposrednio przed uzyciem.

2.4.1. Gltadzie gipsowe.

Gtadz gipsowg stosuje sie do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng
warstwe wykonczeniowg. Gtadz gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrébce.
Charakteryzuje sie wydtuzonym czasem wigzania i dobrg przyczepnoscig do podtoza.
Powierzchnia wykonana gtadzig gipsows jest idealnym podtozem do malowania.
Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowg, przeznaczong do wykonywania gtadzi
gipsowych oraz do wypetniania ubytkbw na powierzchniach $cian i sufitbw. Masa
szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢ zastosowania na typowych podfozach
mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne
i gipsowe oraz nadawac sie do stosowania wewngtrz pomieszczen, przy czym grubosc
pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm.

Produkt ma by¢ gotowa, suchg mieszankg, produkowang na bazie mgczki anhydrytowej,
wypetniaczy wapiennych oraz dodatkdéw modyfikujgcych nowej generacji. Parametry
techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej

doskonate podtoze pod malowanie.



2.5. Termin robét.
Roboty malarskie wewnatrz budynku wykonywac¢ dopiero po wyschnieciu tynkéw i

naprawianych miejsc (jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej).

2.6. Powierzchnie podtozy pod malowanie.
Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢:
— gtadkie i rowne,
— mocne, tzn. powierzchniowo niepylgce, niewykruszajgce sie, bez spekan i
rozwarstwien,
— czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen,
— dojrzate pod malowanie emulsyjne, tzn. po 2-6 tygodniach w zaleznosci od
rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, akrylowymi mozna malowaé podtoza po 7
dniach,

— suche.

Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podiozy do malowania

Podtoze Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos¢

podioza % masy

Tynki cementowe emulsyjna 4

cementowo-wapien ne

Tynki gipsowe emulsyjna 4

2.7. Malowanie.
Prawidtowo wykonana powtoka malarska powinna spetniaC dwa zadania: zapewnic
wiasciwg ochrone podtoza oraz sprzyjaé uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten
mozna osiggng¢ pod warunkiem wiasciwego przygotowania podtoza oraz przez
zastosowanie odpowiednich produktéw i prawidtowej technologii malowania.
Przed rozpoczeciem malowania nalezy zawsze zapoznac sie z informacjami podanymi
na opakowaniu wyrobow malarskich.
Sg tam wyspecyfikowane dane dotyczgce:

— przeznaczenia - do jakiego podtoza nalezy stosowac¢ produkt; niestety bardzo

czesto na opakowaniu brakuje przeciwwskazan do stosowania farby,




— sposobu uzycia - w jaki sposob nalezy przygotowa¢ podioze, w jakiej
temperaturze malowac, itp.

— sposobu nanoszenia - jakg technikg nanosi¢ farbe: pedzlem, watkiem lub tez
metodg natryskowa,

— krycia - ile razy nalezy pomalowac powierzchnie, aby uzyskac catkowite pokrycie;
informacje te zwykle sg podawane za pomocg symboli ,1-2" (konieczne jedno
malowanie, a jesli to nie wystarcza - dwa) lub ,2-3" (konieczne dwa malowania, a
jesli to nie wystarcza - trzy),

— wydajnosci - ile farby trzeba kupi¢, by pomalowac¢ konkretng powierzchnie,

— czasu schniecia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i mozna
nanosi¢ kolejne warstwy; im wyzsza temperatura i nizsza wilgotno$¢ w
pomieszczeniu, tym czas ten jest krotszy,

— rodzaju rozciehczalnika - czym nalezy rozcienczy¢ farbe, aby uzyskac
odpowiednig konsystencje,

— okresu przydatnosci do stosowania - przez jaki czas farba zachowuje swoje
wiasciwosci i tworzy powtoke dobrej jakosci, atestow - produkty, ktére nie majg
oceny higienicznej Pahstwowego Zaktadu Higieny (PZH), moga by¢ szkodliwe dla
zdrowia; na opakowaniu bywajg réwniez informacje o innych atestach, np. o
certyfikacie zgodnosci z Polskg Normg lub znak E, ktéry oznacza produkt
ekologicznie bezpieczny; farby tak oznaczone majg dobrg jakos¢ i sg bezpieczne

dla zdrowia i Srodowiska.

3. SPRZET.

3.1. Sprzet do wykonania gtadzi gipsowych.

W trakcie prac przygotowawczych potrzebne bedg: szpachelka, szczotka druciana,
miotek murarski, tasma malarska, folia oraz watek bagdz pedzel malarski. Do
przygotowania masy potrzebne bedzie elastyczne wiadro oraz wiertarka z mieszadtem.
Do wykonania i obrébki gtadzi nalezy wykorzysta¢ dtugg i krotkg pace stalowa,
szpachelke katowa, przyrzad do szlifowania wraz z siatkg lub papierem $ciernym,

okulary i maske przeciwpytows.



3.2. Sprzet do wykonania robé6t malarskich.
— Agregaty malarskie - urzgdzenia do natryskowego malowania farbami
emulsyjnymi, olejnymi i syntetycznymi - do malowania duzych powierzchni,
— pedzle,
— walki malarskie,
— drabiny,

— rusztowania.

3.2.1. Malowanie pedzlem.

Duzy wptyw na estetyke wykonywanej powtoki ma wiasciwe przygotowanie nowego
pedzla, tzn. usuniecie z niego kurzu i luznych wioséw. W tym celu pedzel nalezy
doktadnie wymy¢ w wodzie z mydtem, bardzo starannie wyptukaC i wysuszy¢, a
nastepnie kilkakrotnie zanurzy¢ w farbie i ocierajgc o brzeg innego naczynia (aby nie
wprowadzi¢ zanieczyszczen do farby), usung¢ nadmiar farby. Po kilkakrotnym
powtdrzeniu tych czynnosci mozna rozpoczgé malowanie.

Aby unikng¢ powstawania zaciekow, podczas malowania powierzchni pionowych nalezy
na ograniczonej powierzchni najpierw natozy¢ farbe w kierunku pionowym pasami lekko
zachodzgcymi na siebie, mocno dociskajgc pedzel do powierzchni, a nastepnie w
kierunku poziomym. Kolejng warstwe naktada sie od géry do dotu, lekko dociskajgc
pedzel i odrywajgc go powoli od malowanej powierzchni. Aby podczas malowania
pedzlem zminimalizowa¢ powstawanie $ladéw przejs¢ pedzla, mozna stosowac

wyrownywanie powierzchni ptaskim pedzlem.

3.2.2. Malowanie watkiem.

Przy malowaniu watkiem jest niezbedna tacka do watka podzielona zwykle na dwie
czeéci: wanienke, do ktorej wlewa sie farbe, oraz zebrowang pochytg ptaszczyzne, na
ktérej mozna odcisngé nadmiar farby (niektére tacki zamiast ptaszczyzny zebrowanej
majg specjalng siatke).

Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. Watek zanurza sie w farbie, a nastepnie
przetacza sie go po powierzchni zebrowanej lub siatce w celu réwnomiernego
nasgczenia go farbg oraz odcisniecia jej nadmiaru. Tak przygotowany watek prowadzi

sie po malowanej powierzchni réwnolegtymi pasami, ktére powinny minimalnie na siebie
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zachodzi¢. Po pomalowaniu powierzchni w jednym kierunku powtarza sie te czynnos¢ w

kierunku prostopadtym do pasdéw pierwszej warstwy.

3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powtok malarskich.

Do mechanicznego malowania na budowie stuzg aparaty natryskowe. W zaleznosci od
sposobu rozpylenia farby mozna wyrdzni¢ urzgdzenia do natrysku: mechanicznego,
pneumatycznego i hydrodynamicznego.

W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod cisnieniem
(zwykle 0,15 + 0,5 MPa) do dyszy aparatu i rozpylona przez nagte rozprezenie sie po
wyjsciu z dyszy. Do tej grupy zalicza sie aparaty z napedem: mechanicznym,
bezsprezarkowe i sprezarkowe, elektromagnetycznym i recznym.

W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem
sprezonego powietrza i rozpylana w momencie rozprezenia sie powietrza po jego
wyjsciu z dyszy aparatu. Typowy zestaw do nanoszenia powtok tg metodg sktada sie z
pistoletu natryskowego, zbiornika cisnieniowego na farbe oraz sprezarki z kompletem
przewodow doprowadzajgcych sprezone powietrze.

Do drobnych prac malarskich mozna uzywac pistoletéw ze zbiornikiem na farbe, do
ktérych nalezy jedynie doprowadzi¢ sprezone powietrze. Koncowka urzadzenia
natryskowego lub pistoletu powinna by¢ prowadzona w odpowiedniej odlegtosci od
malowanej powierzchni. Odlegtos¢ te ustala sie na podstawie préoby wykonanej przed
malowaniem. Bardzo wazne jest rowniez, aby byla ona zawsze jednakowa. Farbe
nanosi sie pasami nieznacznie naktadajgcymi sie na siebie.

Jezeli jest konieczne wykonanie drugiej warstwy, powinna ona by¢ naktadana réwniez
pasami zachodzgcymi na siebie, ale w kierunku prostopadtym do pasdéw pierwszej
warstwy. Natrysk hydrodynamiczny polega na podawaniu farby pod wysokim cisnieniem
8-25 MPa. Po przekroczeniu predkosci krytycznej nastepuje zaburzenie stabilnosci
wyptywajgcego z dyszy strumienia farby i na skutek oddziatywania sit napiecia
powierzchniowego rozpada sie on na wiele kropli. Predkos¢ wyptywu farby z pistoletu
wynosi 100-200 m/s. Stosuje sie trzy metody natrysku dynamicznego.

4. TRANSPORT.
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4.1. Warunki transportu.

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi,
uktadane w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem.
pojemniki mogg by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach. Farby nalezy
transportowac z przepisami obowigzujgcymi w transporcie drogowym.

Pozostate materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny byC zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg

statecznosci.

4.2. Warunki sktadowania.

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych,
chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed
dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikow. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami

producenta.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot.

Przy wykonywaniu rob6t malarskich wymaga sie przestrzegania nastepujgcych zasad:
— prace na wysokosci nalezy wykonywac z prawidtowych rusztowan lub drabin,
— nalezy stosowac okulary ochronne i odziez ochronng,

— nie nalezy stosowa¢ materiatow szkodliwych dla zdrowia cztowieka.
5.2. Warunki przystapienia do robét.
5.2.1. Temperatura.
Roboty malarskie wykonywaé w temperaturze +5°C.

Optymalna temperatura przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozciehczalnymi wynosi
od +12 do +18°C.
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5.2.2. Inne warunki.
Roboty farbami wodnymi w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby
wodorozcienczalne, tj. emulsyjne, powinny byC transportowane i przechowywane w

temperaturze +5°C.

5.3. Przygotowanie powierzchni pod malowanie.
Podtoza tynkowe:
a) naprawi¢ zaprawg i zatrze¢ do lica; w przypadku podtozy gipsowych stosowa¢ do
tego celu zaprawe gipsowg (z wyprzedzeniem 1-dniowym przed malowaniem),
dla pozostatych podtozy - zaprawe cementowg lub cementowo-wapienng (z
wyprzedzeniem 14-dniowym),
b) powierzchnie tynku oczyscié.
Nowe tynki cementowo-wapienne, podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-

wapienne zagruntowaé preparatem gruntujgcym.

5.4. Wykonanie gtadzi.

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gfadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z
substancji ttuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem
zmniejszajgcym nasigkliwos¢ i wzmacniajgcym powierzchniowo podtoze.

Naktadanie gtadzi nalezy wykonywa¢ pacg stalowg nierdzewng. Na $cianach
wykonujemy gtadz, zaczynajgc okreslong szerokoscig od posadzki do gory w kierunku
sufitu. Zalecana minimalna grubo$¢ jednej warstwy gtadzi wynosi minimum 2 mm.
Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu.

Gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni
drobnoziarnistym papierem $ciernym albo specjalng siateczkg do szlifowania, a

nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujgc siateczka.

5.4.1. Wymagania dotyczace gtadzi gipsowych.
— Przyczepno$¢ gtadzi gipsowych do podioza polegajgca na potgczeniu sie z
podtozem powinna zapewnic takie przyleganie i zespolenie z podtozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.

— Odpornos¢ gtadzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.
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— Grubos¢ gotowych gtadzi gipsowych w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki

gipsowej, sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3 mm.

5.4.2. Cechy powierzchni gtadzi gipsowych.
— Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajgca
z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac¢ sie jednolitg barwg — bez
smug i plam oraz przeswitow podtoza.
— Powierzchnie te nie powinny pylic.

— Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni gtadzi

gipsowych.

5.4.3. Prawidlowos¢é wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi gipsowych.
— Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty
regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome.
— Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia powierzchni gtadzi gipsowych

sg niedopuszczalne.

5.4.4. Wykonczenie narozy i obrzezy gtadzi gipsowych na stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych.

— Naroza oraz wszelkie obrzeza gtadzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie

z wymaganiami norm. Gtadzie gipsowe na stykach z powierzchniami inaczej

wykonczeniowymi, przy osScieznicach i podokiennikach, powinny by¢

zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie.

5.5. Prace przygotowawcze do malowania.

5.5.1. Przygotowanie pomieszczen.

Przed przystgpieniem do robot malarskich z pomieszczen powinny by¢ sprzgtniete
resztki materiatéw, sprzety itp. Elementy juz wykonane, jak podtogi, stolarka okienna i
drzwiowa, balustrady, armatura tazienkowa itp., powinny by¢ zabezpieczone przed
zachlapaniem farbami.

W przypadku, gdy w bezposrednim sgsiedztwie malowanych elementow znajdujg sie
meble, urzadzenia, maszyny lub inne elementy nie podlegajgce malowaniu (podtogi),
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ktore nie powinny by¢ zabrudzone nalezy je doktadnie ostoni¢ poprzez owiniecie folig.
Folie montuje sie na poszczegdlnych elementach za pomocg tasmy samoprzylepnej.
Folia powinna by¢ na tyle cienka, by mozna byto jg doktadnie owingé po ksztattach
urzgdzenh oraz na tyle gruba, by nie rozrywata sie pod naciskiem palca. Zabezpieczenia

z folii powinny zostac¢ na elementach do catkowitego zakonhczenia robot.

5.5.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynkéw.

Nowe tynki wymagajg okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, cho¢ czas ten zalezy od
rodzaju tynku i farby, jaka bedzie uzyta) i dopiero potem mozna przystgpi¢ do
nastepnych czynnosci. Powierzchnie nowych tynkow nalezy przetrze¢ drewnianym
klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy i zachlapan, a nastepnie powierzchnie tynku
odkurzy¢. Przed malowaniem dokfadnie przeglgda sie wszystkie $ciany (rowniez
dziatowe), zwlaszcza przy oscieznicach drzwi i okien, w celu odnalezienia miejsc
spekan. Ewentualne szczeliny wypetnia sie elastyczng masg akrylowg. Nie nalezy
stosowa¢ do tego celu mas silikonowych, poniewaz w zasadzie nie dajg sie one
pomalowac. Drobne odpryski i pekniecia tynkow nalezy wypetni¢ gtadzig tynkowa.

Tzw. biatkowanie, czyli pokrywanie tynkéw roztworem wapna, jest nie dopuszczalne.
Warstwa wapna nie jest spoista i po malowaniu farba tatwo ulega ztuszczeniu. Zaleca
sie (przez producentéw farb) gruntowanie tynku specjalnymi preparatami do
gruntowania, ktéra dodatkowo wygtadza tynk i zmniejsza chtonnos¢ podtoza.

Nowe tynki gipsowe nalezy najpierw zaimpregnowacC specjalnymi bezbarwnymi
preparatami na bazie akrylu, a nastepnie pomalowac jedng warstwg farby emulsyjnej do
gruntowania i jedng lub dwiema warstwami farby emulsyjnej nawierzchniowej.

Tynki gipsowe powinny dojrzewac, ale okres ten moze by¢ krotszy niz przy tynkach
tradycyjnych. Warunkiem przystgpienia do gruntowania jest, aby sciana byfa sucha i
jednolita na catej powierzchni. Podtoze przygotowane do malowania powinno ponadto
by¢ gtadkie, rowne, pozbawione pytu, kurzu i innych zanieczyszczen. Przy malowaniu
kolorami stabo kryjgcymi jest zalecane potozenie pierwszej warstwy biatej, wowczas
tatwiej jest uzyskac¢ jednolitg barwe. Wazne jest rowniez, aby podtoze byto jednakowo

gtadkie, gdyz w przeciwnym razie kolor moze nie by¢ jednorodny.
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5.5.3. Przygotowanie powierzchni istniejgcych tynkow.

Powierzchnie przeznaczong do malowania nalezy doktadnie oczysci¢, usungc luzne
ptaty farby, odttuscic.

Stare powioki farb klejowych i wapiennych nalezy bezwzglednie usungg.

Powierzchnie gtadkie zmatowi¢ papierem Sciernym. Ubytki i spekania uzupetnic
szpachlowkg akrylowg lub gipsem.

Stosowac gruntowanie preparatem akrylowym, co znacznie podniesie trwatos¢ pokrycia.

5.6. Wykonywanie powtok malarskich.

5.6.1. Zalecenia ogdlne.

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowa¢ farby o konsystenciji
handlowej. Konsystencja farb do malowania natryskowego - rzadsza niz do malowania
recznego i watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno
sie rozcienczy¢ odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalnikiem.

Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy
malowaniu pedzlem. Przy malowaniu pedzlem ostatnig warstwe powtoki wykona¢ tak,
aby kierunek pociggnie¢ pedzla byt prostopadty do sciany z oknem — przy malowaniu

sufitu lub do podtogi - przy malowaniu Scian.

5.6.2. Malowanie farbami emulsyjnymi.

Sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytrgconego spoiwa w postaci nitek (wskutek
niewtasciwego jej transportu czy przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co
ja dyskwalifikuje. Powtoka po wyschnieciu ma barwe ciemniejszg niz farba.

Do barwienia farb stosuje sie farby emulsyjne kolorowe badz specjalne pasty
pigmentowe. Nie wolno do tego celu stosowaé suchych pigmentéw ani kolorowych farb
klejowych.

Malowanie wykonywa¢ 2-krotnie ,na krzyz’. Podioza gipsowe zagruntowaé (z
wyprzedzeniem 24h) preparatem gruntujgcym. Drugg warstwe farby nanosié
najwczesniej po 2h po wykonaniu pierwszej. Powtok emulsyjnych nie mozna wykonywac
na kruszacych sie podtozach lub na starych, pylgcych sie powtokach oraz na powtokach

Swiezych silnie alkalicznych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Kryteria oceny jakosci i koncowy odbioér robét tynkarskich.

6.1.1. Powierzchnia tynku.
Gotowa, tzn. dostatecznie wyschnieta powierzchnia tynku musi charakteryzowac sie

wymaganymi wiasciwosciami.

Powierzchnia tynku.

Przed wykonaniem robdt nalezy z inwestorem doktadnie oméwi¢ oczekiwany rezultat
prac tynkarskich. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sg niedopuszczalne.
Krawedzie, profile oraz fugi muszg wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie mogg
by¢ naruszone ani pofalowane.

Przy wykonywaniu potgczen tynku i/lub dodatkowego tynkowania na istniejgcych juz
tynkach otynkowana powierzchnia lub potgczenie pozostajg z reguty widoczne.
Struktura powierzchni moze odréznia¢ sie ze wzgledu na inny (nowy) materiat oraz inne
zabarwienie tynkow. Jezeli tynk nawierzchniowy naktadany jest na zréznicowane lub
réznego wieku tynki podktadowe, to ze wzgledu na rézny stopien wchtaniania wody,

wystgpig réznice w strukturze i/lub kolorze nowego tynku.

Ocena gotowej powierzchni tynku.

Wszelkie nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie mogg rzucac sie w
oczy w normalnym oswietleniu.

Ocena powierzchni tynku w swietle smugowym (sztuczne $wiatto padajgce pod ostrym

katem albo Swiatto stoneczne) jest niedopuszczalna.

6.1.2. Gladkos¢, poziom i pion oraz prawidlowe wykonanie narozy tynkowanych

powierzchni.

Uwagi odnosnie okreslonych normami tolerancji wymiarowych.
Wszelkie roéznice w przypadku otynkowanych elementéw budowlanych nie mogg byc¢
widoczne. Duze, powigzane ze sobg powierzchnie tynkarskie wymagajg zwiekszonych

naktadow pracy przy tynkowaniu.
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6.1.3. Rysy.
Gotowy tynk nie moze wykazywaé zadnych rys i peknie¢. Przed ewentualng naprawg
konieczne jest kazdorazowo okreslenie przyczyn powstania pekniec, ich szkodliwosci

oraz przewidywanego czasu trwania pojawiania sie rys.

6.1.4. Malowanie — farby i powtoki malarskie.
Do pokrycia farbami i powtokami malarskimi nadaje sie osuszona, utwardzona oraz
dostatecznie przereagowana (karbonatyzacja) powierzchnia tynku. Zaleca sie

wczesniejsze przetestowanie farb na powierzchniach probnych.

6.2. Kryteria oceny jakosci i koncowy odbioér robét malarskich.
Badania powtok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujgcych terminach (w temperaturze
+5°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 65%):

— z farb emulsyjnych - nie wczesniej niz po 7 dniach.
Badania obejmujg sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego,

— zgodnosci barwy ze wzorcem oraz potysku,

— odpornosci powtok na wycieranie i odpornosci na zmywanie woda.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidlowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.
Kontrola miedzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie:

a) jakosci materiatdw malarskich,

b) wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,

c) stopnia skarbonizowania tynkéw,

d) jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasie

malowania i schniecia powtok,

e) sprawdzenie wyschniecia podfoza,

f) sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny

zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
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przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
Wyniki badan jakosci materiatow i podtozy powinny potwierdzac¢ protokoty lub wpisy do

Dziennika Budowy.

6.3. Wymagania stawiane poszczeg6lnym rodzajom powtok.

6.3.1. Powtoki emulsyjne.
Powinny by¢ niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje
(rozmazywanie sie). Ponadto powinny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug,

plam, spekan, tuszczenia.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Warunki odbioru.

7.1.1. Roboty tynkarskie.
Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:
— brak niepozgdanych peknieé powierzchni,
— zaprawy tynkarskie powinny posiada¢ stosowne dokumenty, zapewniajgce ich

jakosc¢ oraz dopuszczajgce do obrotu i stosowania w budownictwie.

DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA POWIERZCHNI | KRAWEDZI TYNKOW
NAKLADANYCH MASZYNOWO | RECZNIE
Tynki naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i

krawedzi traktowac jak tynki kategorii Ill:
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Kategoria Odchylenia Odchylenie powierzchni i Odchylenie
tynku powierzchni krawedzi od kierunku przecinajacych
tynku od pionowego poziomego si¢ ptaszczyzn
plaszczyzny i od kata
odchylenie przewidzianego
krawedzi od w
linii prostej dokumentacji
Kategoria Ill | Nie wieksze niz | Nie wieksze niz | Nie wigksze niz | Nie wigksze niz

3 mmiw liczbie
nie wiekszej niz
3 na catej
dtugosci taty
kontrolnej 2 m

2mmnalmi
ogoétem nie
wiecej niz 4 mm
w
pomieszczeniach
do3,5m
wysokosci oraz
nie wiecej niz 6
mm w

pomieszczeniach

powyzej 3,5 m

wysokosci

3mmnalmi
ogoétem nie
wiecej niz 6 mm
na catej
powierzchni
ograniczonej
przegrodami
pionowymi
(Sciany, belki
itp.)

3mmnalm

Oczekiwania w odniesieniu do jakosci.

Powierzchnia wapiennego lub cementowo-wapiennego tynku zacieranego uzalezniona
jest od rodzaju ziarna w materiale tynkarskim oraz od wielkosci najwiekszych ziaren.
ktéra - w zaleznosci od rodzaju produktu - wynosi 0,6 + 1,4 mm.
Najwieksze ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi sktadnikami tynku i
czesciowo lub w catosci wystaje ponad powierzchnie tynku. Miejsca pomiedzy duzymi
ziarnami majg strukture drobnoziarnistg i z tego wzgledu lekkie ,piaszczenie” sie tynku
(préba scierana dtonig) nie jest uwazane za wade wykonania.
Powierzchni wapiennego lub cementowo-wapiennego zacieranego tynku nie nalezy
poréwnywac z tynkiem drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na tynku podktadowym).
(Wygtadzong powierzchnie mozna otrzymacé wytgcznie przez pokrycie tynku warstwg
gtadzi tynkarskiej).
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Ocena otynkowanej powierzchni.

Nie dopuszczalne sg pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nieréwnosci
nie mogg by¢ widoczne w normalnym oswietleniu. Nie dopuszcza sie oceniania tynku w
Swietle smugowym.

Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i catkowicie wyschnietego mozna uzy¢
materiatlu naprawczego do zacierania, lecz pod warunkiem naktadania go na catej

powierzchni.

ODBIOR TYNKOW GIPSOWYCH.
Odbidr tynkow gipsowych nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych
norm.
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne wymaganiami normy.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci kontrolnej dwumetrowej faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogotem nie wiecej niz 4
mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6
mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
— wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkéw przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,
— trwate slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbidr gotowych tynkéw powinien byé potwierdzony protokotem, ktory powinien
zawierac:
— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.
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7.1.2. Odbiér podtoza pod roboty malarskie.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub
odpowiednig szpachlowka.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio przygotowane. Jezeli odbior podioza odbywa sie po

dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

7.1.3. Odbiér robét malarskich.

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powiok malarskich polegajgce na
stwierdzeniu rownomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powitok o dobrej jakosci
wykonania.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg
kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odpornosci powioki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg
lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robo6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika
Budowy.

7.2. Dokumenty, ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét.

— Zatwierdzong Dokumentacje Technicznag.
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Protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pod malowanie.

Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow.

7.3. Ocena koncowa.

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z

Dokumentacjg Techniczng i wymogami wykonane roboty nalezy uznaé¢ za prawidtowe.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawy ptatnosci okresla Umowa.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

1)

2)

3)
4)
5)
6)
7
8)

9)

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodnosci.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy
powitokowe na wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje.
PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny
przyczepnosci.

PN-EN 1SO 3251:2008 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie

zawartosci substancji nielotnych.

10)PN-EN ISO 9514:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie przydatno$ci do stosowania

wieloskfadnikowych systemow powtokowych. Przygotowanie i kondycjonowanie

prébek oraz wytyczne do badan.

11)PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 1:

Metoda piknometryczna.

12)PN-EN ISO 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 2: Metoda

zanurzenia sondy.
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13)PN-EN ISO 2811-3:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 3: Metoda
oscylacyjna.

14)PN-EN ISO 2811-4:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 4: Metoda
kubka cisnieniowego.

15)PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie probek do
badan.

16)PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢
(kondensacja nieciggta).

17)PN-EN ISO 6860:2006 Farby i lakiery. Proba zginania (sworzenh stozkowy).

18)PN-EN ISO 7784-1:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na $cieranie.
Czes¢ 1: Metoda z krgzkami pokrytymi papierem $ciernym i obracajgca sie
probkg do badan.

19)PN-EN ISO 7784-2:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornos$ci na Scieranie.
Czes¢ 2: Metoda z gumowymi krgzkami Sciernymi i obracajgcg sie prébkg do
badan.

20)PN-EN ISO 7784-3:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na Scieranie.
Czes¢ 3: Metoda z krgzkiem pokrytym papierem sciernym i przesuwajgcg sie
liniowo probkg do badan.

21)PN-EN ISO 9117-1:2009 Farby i lakiery. Badania schniecia. Czes¢ 1: Oznaczanie
stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia.

22)PN-EN 1SO 6272-1:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornosc¢ na uderzenie). Czes¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o duzej powierzchni.

23)PN-EN ISO 6272-2:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornosc¢ na uderzenie). Czes¢ 2: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o matej powierzchni.

24)PN-EN ISO 6270-1:2002 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoc.
Czesc¢ 1: Kondensacja ciggta.

25)PN-EN ISO 6270-2:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoc.
Czes¢ 2: Metoda eksponowania prébek do badan w atmosferach z wodag
kondensacyjng.

26)PN-EN 1SO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny
przyczepnosci.
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27)PN-EN I1SO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

28)PN-EN I1SO 2810:2005 Farby i lakiery. Powtoki w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena.

29)PN-EN ISO 15184:2013-04 Farby i lakiery. Oznaczanie twardosci powtoki metodg
otdwkowa.

30)PN-EN I1SO 29601:2011 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg za pomocag
ochronnych systemow malarskich. Ocena porowatosci suchych powtok.

31)PN-EN ISO 1518-1:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na zarysowanie.
Czes¢ 1. Metoda statego obcigzenia.

32)PN-EN ISO 1518-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na zarysowanie.
Czes¢ 2: Metoda zmiennego obcigzenia.

33)PN-EN ISO 13076:2012 Farby i lakiery. Oswietlenie i sposdb przeprowadzenia
ocen wizualnych.

34)PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Wzrokowe poréwnywanie barw farb.

35)PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczgce zapraw do murow. Czes$¢ 1: Zaprawa
tynkarska.

36)PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczace tynkow zewnetrznych i wewnetrznych
na spoiwach organicznych.

37)PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego. Czes¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne.

38)PN-EN 13658:1-2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe. Definicje,
wymagania i metody badan. Czesc 1: Tynki wewnetrzne.

39)PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes$¢ 1: Definicje i
wymagania.

40)PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 1: Definicje i
wymagania.

41)PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 2: Metody
badan.

42)PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady
wykonywania i wymagania techniczne.

43)PN-B-19403:1999 Spoiwa gipsowe. Pobieranie prébek.
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44)PN-EN 1015-12:2016-08 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw do tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego.

45)PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie
wspofczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na
obrzutke i do tynkowania.

46)PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej

z procesoéw produkcji betonu.
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