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ST 01.01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE
(CPV 45111300-1, 45111200-0)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania szczegbétowe
dotyczgce wykonania i odbioru robét przygotowawczych i rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania ST.
Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$s¢ dokumentéw przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Roboét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Remont i zmiana sposobu
uzytkowania budynku Zaktadu Higieny Weterynaryjnej w Gdansku, ul. Kapréw 10,
80-316 Gdansk, dz. nr 20”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robét przygotowawczych i zabezpieczajgcych oraz rozbidrkowych i
demontazowych zwigzanych z remontem obiektu.

Zakres rob6t obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Rozbiérka demontazowa - prace polegajgce na oddzieleniu catych, dajgcych sie
odrebnie utylizowac, elementdw rozbieranego obiektu.

1.4.2. Rozbiorka wyburzeniowa - prace polegajgce na zburzeniu i rozdrobnieniu
elementow obiektu przeznaczonych do rozbiorki bez wyodrebnienia jego sktadnikow
nadajgcych sie do utylizacji.

1.4.3. Oplata skladowiskowa - ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu
zdeponowania urobku powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbiérkowych na
sktadowisku odpadodw.

1.4.4. Wywéz odpadoéw - transport urobku na sktadowisko i ich utylizacja.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.



2. Materialty.

2.1. Warunki ogdélne stosowania materiatow.
Niniejsza specyfikacja nie dotyczy stosowania materiatéw.

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatow.

Odzysk materiatéw jest mozliwy o ile Dokumentacja Techniczna go przewiduje i tylko
przy rozbidrce recznej i uzyciu jedynie lekkich narzedzi mechanicznych. Gdy nie
wystepuje odzysk materiatéw, rozbiorke przeprowadza sie przy uzyciu urzgdzen i
maszyn budowlanych.

2.3. Sktadowanie materiatow.
Urobek z prac rozbiorkowych nalezy sktadowaé¢ na placu budowy w kontenerach
przeznaczonych do tego celu.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét rozbiérkowych.
Nie stawia sie szczegolnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajgcych poza
wymagania podane w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt.
4.

Transport materiatdw z rozbiorek i gruzu powinien odbywacC sie specjalistycznym
taborem samochodowym umozliwiajgcym szybki roztadunek. Przewozony urobek musi
by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej. Urobek nie moze w czasie
transportu wydziela¢ pytu.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac¢ przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robét.

Przed przystgpieniem do robét rozbiorkowych i demontazowych nalezy dokona¢ oceny
stanu technicznego rozbieranych i demontowanych elementéw, by ustalic metode i
wiasciwy sposéb rozbiorki. Zakres i wymagania prac przygotowawczych wg ustalenia z
Inspektorem Nadzoru.



5.3. Przebieg robét rozbiérkowych.

5.3.1. Dziennik robét rozbiérkowych.

W zaleznosci od ustalen z Inspektorem Nadzoru przebieg robo6t rozbidrkowych powinien
by¢ odnotowany w dzienniku rozbiorki, ktéry opréocz danych porzadkowych powinien
podawac:

kolejnosc¢ i sposdb wykonywania robot,

protokolarne stwierdzenie, czy ustawione rusztowania i drabiny, majg
dostateczng wytrzymatosc,

opis srodkdw zabezpieczajgcych, ktdre zostaty uzyte przy rozbiorce,

opis okolicznosci towarzyszgcych rozbiorce i majgcych wptyw na przebieg robdt i
bezpieczenstwo ludzi prowadzgcych rozbiorke.

5.3.2. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych.
Przy wykonywaniu robot stosowac nastepujgce przepisy BHP:

przed przystgpieniem do robot rozbiorkowych, pracownicy powinni by¢ zapoznani
Zz programem oraz harmonogramem rozbidrki i poinstruowani o bezpiecznym
sposobie jej wykonania,

teren robot rozbidrkowych winien by¢é ogrodzony i oznakowany tablicami
ostrzegawczymi,

usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywac nieprzewidzianego
spadania lub zawalania innego,

roboty nalezy prowadzi¢ pod kierownictwem i statym nadzorem o0séb
posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje i doswiadczenie przy tego rodzaju
robotach. Kazdy zatrudniony pracownik powinien posiadac przeszkolenie w
zakresie BHP i posiadac aktualne, wazne okresowe badania lekarskie,
pracownicy wykonujgcy roboty rozbiorkowe winni posiada¢ odziez roboczg i
sprzet ochrony osobistej: hetmy, okulary ochronne, rekawice, maski
przeciwpytowe, buty z noskami stalowymi,

wykonanie robot rozbiérkowych musi by¢ zgodne z obowigzujgcym
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych i rozbiérkowych,

stosowane rusztowania i drabiny powinny posiada¢ niezbedne atesty i
dopuszczenia. Rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania przez
uprawnione osoby nadzoru technicznego. Rusztowania powinny posiadac
certyfikaty,

Wykonawca przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych zlokalizuje i
zabezpieczy instalacje niepodlegajgce rozbidérce, znajdujgce sie w miejscu robot.
Instalacje dziatajgce i majgce pozosta¢ czynne nalezy utrzymac w sprawnosci,
roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznos$¢ rozbieranego
elementu,

przez caty czas trwania robét nalezy pilnowac, aby na plac rozbiorki nie wchodzity
0soby postronne,

po zakonczeniu dnia pracy Wykonawca podejmie dziatania w celu zapewnienia
bezpieczenstwa,

nalezy chroni¢ wszystkie urzgdzenia i materiaty przeznaczone do ponownego
wykorzystania lub przekazania Wtascicielowi,
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odpady transportowac tak, aby nie zanieczyszczatly placu budowy. Do czasu
wywiezienia, odpady sktadowaé w kontenerach w miejscu wskazanym przez
Inspektora Nadzoru,

odpady w kontenerach powinny by¢ gromadzone selektywnie, tak, aby mozliwy
byt ich wywo6z w jednorodnych partiach (w rozumieniu obowigzujgcej klasyfikacji
odpaddw),

przewoznik powinien posiada¢ uprawnienia wymagane dla transportu odpadéw,
odpady nalezy utylizowac¢ w sposob i w miejscu, zgodnymi z wymogami prawa,
Wykonawca bedzie prowadzit prace rozbiorkowe scisle wedtug przepiséw BHP i
ochrony przeciwpozarowej,

Wykonawca przejmie petng odpowiedzialnos¢ w dopilnowaniu przestrzegania
powyzszych przepisow przez pracownikéw i podwykonawcow.

5.3.3. Program prac rozbiérkowych.
Rozbiorke nalezy prowadzi¢ recznie, przy pomocy elektronarzedzi.
Roboty rozbiorkowe:

Nalezy prowadzi¢ z zachowaniem petnego bezpieczenstwa,

wszelkie materiaty z rozbiorek nalezy posegregowac i przygotowac do transportu,
znajdujgce sie w poblizu rozbieranych elementéw urzgdzenia nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami,

rozbiorke prowadzi¢ pod nadzorem uprawnionej osoby, z zachowaniem
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz sztuki budowlanej,

pracownicy wykonujgcy prace rozbiorkowe muszg by¢ zaznajomieni z zakresem
prac, kolejnoscig i zasadami bezpieczenstwa prowadzenia robét i ochrony
przeciwpozarowej,

materiaty pochodzgce z rozbiorki winny by¢ wywiezione na legalne sktadowisko
materiatéw odpadowych i do utylizacji.

W budynku nalezy wykonaé nastepujgce rozbiorki:

elementy Scian zaznaczone na rysunkach dot. wyburzen,

catg stolarke wewnetrzng,

wszystkie oktadziny scienne wewnetrzne G-K, ptytki, obudowy G-K,

wszystkie sufity podwieszane,

wszystkie wymagane przez remont (wyktadziny, wykftadziny PCV, ptytki),
wszystkie miski ustepowe, umywalki oraz wbudowane szafki i meble,

wszystkie elementy instalacji wentylacji, instalacje elektryczne, instalacje
o$wietlenia, sanitarne, teletechniczne, niezbedne do wykonania remontu.

Rozbidérke nalezy wykona wg nastepujacej kolejnosci:

Wykonanie ogrodzenia tymczasowego wygradzajgcego strefe bezpieczenstwa
przy prowadzeniu robot rozbiorkowych.

Wykonanie niezbednych stemplowan zabezpieczajgcych nadproza i stropy.
Demontaz stolarki drzwiowe;j.

Demontaz instalacji elektrycznych.

Demontaz i zabezpieczenie misek ustepowych, punktow sanitarnych, ptytek
Sciennych i podtogowych.

Rozebranie wszystkich oktadzin wewnetrznych, sufitdw g-k, scian g-k.

Wymiana warstw posadzki w zakresie projektowanego remontu.

ROZBIORKI WYKONYWAC METODA TRADYCYJNA BEZ UZYCIA CIEZKIEGO
SPRZETU | MASZYN BUDOWLANNYCH. WSZYSTKIE PRACE WYKONYWAC W
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UBRANIACH OCHRONNYCH POD NADZOREM OSOBY POSIADAJACEJ
ODPOWIEDNIE KWALIIKACJE | UPRAWNIENIA ZGODNIE Z PRZEPISAMI BHP.

5.3.4. Segregacja odpadéw, transport i utylizacja.

W czasie prowadzenia prac rozbidérkowych materiaty nalezy segregowac i oddzielac te,
ktore mogg by¢ wykorzystane jako surowce wtorne. Transport gruzu prowadzi¢ na
biezgco w miare postepu prac rozbiérkowych. Wywodz samochodami ciezarowymi
samowyftadowczymi, zabezpieczonymi plandekami przed pyleniem w czasie jazdy.
Wykonawca na wtasny koszt usunie materiaty z rozbiorki z Terenu Budowy, wywiezie na
legalne wysypisko oraz podda zagospodarowaniu zgodnie z wymaganiami Ustawy o
odpadach i prawie o ochronie srodowiska.

Wykonawca moze zosta¢ zobowigzany przez Zamawiajgcego do wysegregowania z
materiatéw rozbidérkowych ztomu metalowego oraz demontowanych urzgdzen i instalacji.
Materiaty te nalezy ztozy¢ wowczas w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru i
pozostawi¢ do dyspozycji Zamawiajgcego.

6. Kontrola jakosci robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.

7. Obmiar roboét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

8. Odbiodr robot.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
Wykonanie robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg
zasad okreslonych w pkt. 8.1.1. ST 00.01 ,Wymagania ogolne".

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.

Ogodlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
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ST 01.02 - ROBOTY KONSTRUKCYJNE
(CPV 45223200-8)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét polegajgcych na wykonywaniu robét konstrukcyjnych dachu.

1.2. Zakres stosowania ST.
Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Roboét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Remont i zmiana sposobu
uzytkowania budynku Zaktadu Higieny Weterynaryjnej w Gdansku, ul. Kapréw 10,
80-316 Gdansk, dz. nr 20”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robét konstrukcyjnych dachu.

Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogodlne” pkt.
2.

2.1. Wzmocnienie konstrukcji drewnianej dachu.
- Wzmocnienie jetki wigzara nr 2 poprzez wykonanie naktadek z desek gr. 2 cm
zgodnie z rysunkiem 02 projektu.
- Zmniejszenie rozstawu wigzaréw nr 4 do 50 cm poprzez montaz dodatkowych
dwoch wigzardw nr 4a w rozstawie co 1,0 m, a takze wzmocnienie istniejgcych
jetek poprzez wykonanie naktadek z desek gr. 2 cm zgodnie z rysunkiem 02
projektu.
Nalezy stosowac drewno klasy zgodnej z wymaganiami projektu.
Elementy drewniane zabezpieczy¢ przed wbudowaniem przeciwko korozji biologicznej,
owadom i przeciwogniowo odpowiednim preparatem. Uzyty preparat stosowac
doktadnie wg zaleceh producenta. Dotyczy to w szczegdlnosci sposobu pokrywania
drewna i ilosci wykonanych pokry¢.
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3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do
realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST. Stan techniczny uzytego sprzetu
musi gwarantowa¢ wykonanie zamdwienia zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami
BHP.

3.2. Sprzet do wykonania konstrukcji drewnianych.
Wykonawca powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego drobnego
sprzetu pomocniczego do montazu:

- miotki,

- wiertarko-wkretarki,

- strugi mechaniczne,

- pity mechaniczne itp.
Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materiaty
muszg by¢é w sposéb catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowe;.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robo6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.1. Wykonanie konstrukcji drewnianych dachu.

Konstrukcje drewniane nalezy wykona¢ zgodnie z projektem z drewna konstrukcyjnego
— zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Kazdy element drewniany zaimpregnowaé preparatem przeciwgrzybicznym i
ognioochronnym do uzyskania klasyfikacji niezapalnego NRO.

Przekroje i rozmieszczenie elementow drewnianych powinno byé zgodne z
Dokumentacjg Projektows,

Konstrukcja i sposéb wykonania poszczegodlnych elementéw powinny byé zgodne z
Dokumentacjg Projektowag. W przypadku braku szczegétowych rozwigzan Wykonawca
zobowigzany jest przedstawi¢ wtasne do akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

Elementy drewniane nalezy potaczy¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektows.
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6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robo6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i korncowego
robot (odbior czesciowy przeprowadza sie w odniesieniu do tych robét, do ktérych
dostep pozniejszy jest niemozliwy lub utrudniony). Wyniki badan nalezy wpisa¢ do
Dziennika Budowy.
Do oceny i przyjecia wykonanych robot wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej
nastepujgce dokumenty:

— zatwierdzong Dokumentacje Techniczng i Dziennik Budowy,

— protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych prawidtowe wykonanie

robot zanikajgcych,
— protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci uzytych materiatow.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.
W trakcie prowadzenia robot nalezy kontrolowac:

— Zgodnosc¢ z Dokumentacjg Techniczng.

— Sprawdzi¢ materiaty (jakosc).

— Bada¢ prawidtowos¢ i doktadnos$¢ wykonania.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 7.

8. Odbior robot.

8.1. Wymagania ogéine dotyczace odbioru robot.
Ogdlne wymagania dotyczagce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

8.2. Wymagania szczego6towe dotyczace odbioru robét.

8.2.1. Dokumenty, ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét.
— Zatwierdzong Dokumentacje Techniczng.
— Protokoty odbioréw czesciowych stwierdzajgcych prawidtowe wykonanie robot
zanikajgcych.
— Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatéw.

8.2.2. Ocena koncowa.
Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodno$¢ wykonania z
Dokumentacjg Techniczng i wymogami wykonane roboty nalezy uznac¢ za prawidtowe.

8.2.3. Odbioér robét konstrukcyjnych drewnianych.

Podstawa do oceny technicznej konstrukcji drewnianej jest sprawdzenie jakosci:
a) wbudowanych materiatéw,
b) wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,
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c) gotowej konstrukcji.

Badanie materiatow przewidzianych w projekcie powinno by¢ dokonane przy dostawie
tych materiatéw.

Ocena jakosci materiatdw przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonana posrednio
na podstawie zapisow w Dzienniku budowy i zaswiadczen z kontroli stwierdzajgcej
zgodnosc¢ uzytych materiatdow z wymaganiami projektowymi oraz obowigzujgcych norm.
Podczas odbioru czesciowego nalezy sprawdzic:

a) zgodnos¢ wykonanych robodt z dokumentacjg techniczna,

b) rodzaj i klase uzytego drewna oraz wymiary elementow,

c) prawidtowosc¢ wykonania ztgczy,

d) sposéb zabezpieczenia drewna przed wilgocia, zagrzybieniem, ogniem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika
Budowy.

Odbiorem kohcowym powinny by¢ objete elementy catkowicie zakonczone. Do odbioru
koncowego wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje techniczng robdt,

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia jakosci uzytych materiatow,

- Dziennik Budowy,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez Inspektora

Nadzoru.
Odbidr koncowy zakonczonych konstrukcji powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczng,

- prawidtowosci ksztattu i gtdbwnych wymiardéw konstrukciji,

- prawidtowo$¢ oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow

sktadowych,

- prawidtowosci ztgczy miedzy elementami konstrukciji,

- dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i

pionowego.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogodlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-EN ISO 898-1:2013-06 Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych
wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej. Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne
o okreslonych klasach wiasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny.

2) PN-EN I1SO 898-2:2012 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych
ze stali weglowej oraz stopowej. Czes¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig
obcigzenia probnego. Gwint zwykty i drobnozwojny.

3) PN-EN 10169+A1:2012 Wpyroby ptaskie stalowe 2z powlokg organiczng
naniesiong w sposoéb ciggty. Warunki techniczne dostawy.

4) PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i
elementow budynkéw. Czes$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na
ogien.
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5) PN-EN 13501-2:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i
elementow budynkow. Czesc¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci
ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej.

6) PN-EN 13501-5:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i
elementéw budynkow. Czes¢ 5: Klasyfikacja na podstawie badan oddziatywania
ognia zewnetrznego na dachy.

7) PKN-CEN/TS 1187:2014-03 Metody badan oddziatywania ognia zewnetrznego
nad dachy.

8) PKN-CEN/TS 16459:2014-06 Oddziatywanie ognia zewnetrznego na dachy i
pokrycia dachowe. Rozszerzone zastosowanie badan wedtug CEN/TS 1187.

9) PN-EN 1365-2:2014-12 Badania odpornosci ogniowej elementéw nosnych.
Czes¢ 2: Stropy i dachy.

10)PN-ENV 13381-7:2004 Metody badawcze ustalania wptywu zabezpieczen na
odpornos¢ ogniowg elementéw konstrukcyjnych. Czes¢ 7: Zabezpieczenia
elementéw drewnianych.

11)PN-EN ISO 8970:2010 Konstrukcje drewniane. Badania ztgczy na tgczniki
mechaniczne. Wymagania dotyczgce gestosci drewna.

12)PN-EN 912:2011 taczniki do drewna. Dane techniczne fgcznikéw stosowanych w
konstrukcjach drewnianych.

13)PN-EN 595:1998 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Badanie kratownic dla
okreslenia nosnosci i sztywnosci.

14)PN-EN 409:2009 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Okreslanie momentu
uplastycznienia tgcznikow trzpieniowych.

15)PN-EN 408+A1:2012 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone
warstwowo. Oznaczanie niektorych wtasciwosci fizycznych i mechanicznych.

16)PN-EN  384:2016-10 Drewno  konstrukcyjne.  Oznaczanie  wartosci
charakterystycznych wiasciwosci mechanicznych i gestosci.

17)PN-EN 383:2007 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Okreslanie wiasciwosci
podtoza i miejscowej wytrzymatosci na docisk elementow ztgczy na tgczniki
trzpieniowe.

18)PN-EN 380:1998 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Ogdlne zasady badan
pod obcigzeniem statycznym.

19)PN-EN 338:2016-06 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci.

20)PN-EN 336:2013-02 Drewno konstrukcyjne. Wymiary, odchyitki dopuszczalne.

21)PN-EN 26891:1997 Konstrukcje drewniane. Zigcza na tgczniki mechaniczne.
Ogdlne zasady okreslania wytrzymatosci i odksztatcalnosci.

22)PN-EN  1995-1-2:2008/NA:2010 Eurokod 5: Projektowanie konstrukcji
drewnianych. Cze$¢ 1-2: Postanowienia ogdlne. Projektowanie konstrukcji z
uwagi na warunki pozarowe.

23)PN-EN  1995-1-1:2010/A2:2014-07 Eurokod 5: Projektowanie konstrukcji
drewnianych. Czes$¢ 1-1: Postanowienia ogolne. Reguty ogdlne i reguty
dotyczgce budynkéw.

24)PN-EN 1912:2012 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci. Wizualny podziat
na klasy i gatunki.

25)PN-EN 16784:2016-08 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Okreslanie
zachowania zabezpieczonych i niezabezpieczonych tgcznikow przy dtugotrwatym
obcigzeniu.

26)PN-EN 15737:2009 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Wytrzymatos¢ na
skrecanie i opér wkrecania wkretow.
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27)PN-EN 15497:2014-06 Konstrukcyjne drewno lite tgczone na ztgcza klinowe.
Wymagania jakos$ciowe i minimalne wymagania produkcyjne.

28)PN-EN 15736:2009 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosno$¢ na
wycigganie kolcow ptytek kolczastych.

29)PN-EN 15228:2009 Drewno konstrukcyjne. Drewno konstrukcyjne zabezpieczone
przed korozjg biologiczng.

30)PN-EN  14592+A1:2012 Konstrukcje drewniane. tagczniki trzpieniowe.

Wymagania.

31)PN-EN 14545:2011 Konstrukcje drewniane. tgczniki typu wkiadek i pierscieni.
Wymagania.

32)PN-EN 14358:2016-08 Konstrukcje drewniane. Obliczanie i weryfikacja wartosci
charakterystycznych.

33)PN-EN 1383:2016-03 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosnosc¢ tgcznikow
do drewna na przecigganie.

34)PN-EN 1382:2016-03 Konstrukcje drewniane. Metody badan. No$nosc¢ tgcznikow
do drewna na wycigganie.

35)PN-EN 1380:2009 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosnos¢ zigczy na
gwozdzie, sruby, trzpienie i sworznie.

36)PN-EN 12512:2002/A1:2006 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Cykliczne
badanie potgczen na tgczniki mechaniczne.

37)PN-EN 1075:2015-03 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Potgczenia na
metalowe ptytki kolczaste.

38)PN-B-01042:1999 Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane.
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ST 01.03 - STOLARKA BUDOWLANA
(CPV 45421000-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot polegajgcych na montazu stolarki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania ST.
Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Roboét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Remont i zmiana sposobu
uzytkowania budynku Zaktadu Higieny Weterynaryjnej w Gdansku, ul. Kapréw 10,
80-316 Gdansk, dz. nr 20”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia
robot polegajgcych na wbudowaniu stolarki budowlanej w obiekcie.

Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Oscieznica — obejma zabudowy otworu w $cianie, stanowigca jej zewnetrzny
element.

1.4.2. Skrzydto — ruchomy element zabudowy otworu w Scianie.
1.4.3. Oscieza — krawedzie otworu w $cianie przeznaczonego do zabudowy.
1.4.4. Glif — prostopadta, do ptaszczyzny Sciany ptaszczyzna oscieza.

1.4.5. Stolarka budowlana - witryny przeszklone i stolarka drzwiowa zgodna z
wymaganiami dokumentacji projektowej.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne 2z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.
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2. Materialty.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
2.
Stolarka oraz Slusarka budowlana powinna posiadac¢:

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Atest Higieniczny dopuszczajgcy do zastosowania w budynkach uzytecznosci

publicznej,

— Inne certyfikaty i atesty.
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny by¢ dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie. W szczegodlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom
zawartych w katalogach i instrukcjach producentow.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢é sprawdzone pod wzgledem jakosci,
wymiaréw, itp. z wymaganiami okreSlonymi w ww. warunkach technicznych i
dokumentacji technicznej.
Kazdy element dostarczony na budowe winien podlegac odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatéw i wykonania,

— zgodnosci z dokumentacjg techniczng, certyfikatami i atestami.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez Producentow.
Wszystkie wyroby winny by¢ przechowywane w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podlogi w
pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby
nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzgdzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Przed wbudowaniem
stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo
wykonane i majg proste katy. Stosowac tylko materiaty sprawdzone, posiadajgce
stosowne certyfikaty i atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.
Kazdy wyrob stolarki i sSlusarki powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom okreslonym w
Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe
powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi. Klamki
umieszczone na odpowiedniej wysokosci umozliwiajgce wiasciwe funkcjonowanie.
Dokumentacja techniczna winna okresla¢ parametry techniczne stolarki oraz Slusarki
budowlanej, tj.: rodzaj, wymiary, kolor, kierunek otwierania, ilos$¢, klasa odpornosci
ogniowej, rodzaj okucia, typ klamki, itp.
Mocowanie zgodnie z atestem ITB.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktore nie
spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz
beda przyjazne dla srodowiska.

Sprzet do zastosowania podczas wykonywania robaot:
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— poziomica,

— pion,

— metr,

— Srubokrety,

— dhuta,

— miotki reczne,

— kielnie,

— noze,

— pace murarskie,

— wiertarki,

— wkretaki,

— wyciag,

— zuraw samochodowy,
— rusztowania i drabiny.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Elementy do transportu
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy nalezy przewozi¢ w miare mozliwosci
przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie
na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig
przesuwania sie lub utratg statecznos$ci podczas transportu. Jezeli dtugosé
przewozonych elementdéw jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac¢ przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakosc¢ i wkasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.2. Wbudowywanie stolarki budowlanej.

5.2.1. Ustalenie wymiaréw osciezy i stolarki budowlanej; luzy na wbudowanie.
Wymiary stolarki budowlanej powinny by¢ odpowiednio mniejsze od wymiaréw otworu w
Scianie, co umozliwia:
— swobodne wstawienie oscieznicy, wypoziomowanie jej na klinach podpierajgcych
I ustawienie w pionie,
— zmiane wymiarOw oscieznicy, ,prace” w zmiennych warunkach cieplno-
wilgotnosciowych,
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— zachowanie cech geometrycznych oscieznicy w przypadku ruchow konstrukcji
budynku,
— wykonanie uszczelnien.
Przy ustalaniu wymiaréw nalezy bra¢ pod uwage oprécz wymiarow nominalnych osciezy
i stolarki rowniez dopuszczalne odchyiki oSciezy. | tak:
w scianach surowych nieotynkowanych
— 110 mm dla wymiarow do 2,5m oraz
— £15 mm dla wymiaréw od 2,5 m do 5,0 m,
w Scianach gotowych otynkowanych
— x5 mm dla wymiaroéw do 2,5 m oraz
— +10 mm dla wymiarow od 2,5 m do 5,0 m.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe oscieznic wynoszg +5 mm.

5.2.2. Przygotowanie osciezy i stolarki do wbudowania.

5.2.2.1. Przygotowanie osciezy.

Oscieza powinny odznaczacC sie doktadnoscig ksztattu i wymiaréw, ich ptaszczyzny
powinny by¢ réwne i gtadkie, a przed montazem stolarki oczyszczone z pytu. Warstwa
izolacji termicznej w scianach wielowarstwowych powinna réowno dochodzi¢ do krawedzi
otworu na calym obwodzie oscieza. Jezeli przewiduje sie stosowanie materiatow
przyklejanych (folie izolacyjne) lub kitéw budowlanych, na niektérych podtozach moze
by¢ potrzebne wzmocnienie powierzchni kontaktowych odpowiednim $rodkiem
gruntujgcym. Podtoze powinno by¢é wzmocnione, jezeli nie wykazuje wystarczajgcej
zwartosci, trwato$ci i wystepuje ryzyko odspojenia sie warstwy klejgcej wraz z drobinami
materiatu z powierzchni oscieza.

5.2.2.2. Przygotowanie stolarki budowlanej.

Stolarka budowlana powinna by¢ dostarczona na budowe w stanie ostatecznie
wykonczonym. Podczas transportu i sktadowania na budowie nie powinny doznawac
uszkodzen, odksztatcen, zawilgocenia. Do wbudowania stolarki, skrzydta sie zdejmuje.
Na czas wykonywania uszczelnien przy uzyciu pianki poliuretanowej i kitbw oraz
podczas prowadzenia robdt malarsko-tynkarskich stolarka musi by¢ ostonigta folig i
ochronng tasmg malarska.

5.2.3. Montaz.

Przy okreslaniu miejsca usytuowania stolarki w grubos$ci sciany istotne znaczenie ma
uksztaltowanie o$cieza oraz konstrukcja sciany. Na krawedzi oscieza ciggtos¢ sciany
jest przerwana, a dotgczone do niej stolarka ma kilkakrotnie mniejszg grubos¢ niz
Sciana.

Przed witasciwym zamocowaniem oscieznica powinna zosta¢ ustawiona i zablokowana
w osciezu za pomocg klindbw montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych
$ciskow montazowych.

Po wypoziomowaniu progu i ustawieniu w pionie powinny by¢ zachowane jednakowe
luzy przy stojakach i nadprozu, a w o$ciezu z wegarkiem réwniez luz przy ptaszczyznie
wegarka. Prég oscieznicy powinien zosta¢ podparty na klinach Ilub klockach
podporowych, ktére zostang na state. Punkty wstepnego mocowania oscieznicy
(klinowanie w osciezu) powinny by¢ rozmieszczone przy narozach oscieznicy, aby nie
spowodowaé wygiecia elementow oscieznic.
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Do wiasciwego zamocowania oscieznicy w os$ciezu sg stosowane kotwy, tuleje
rozpierane lub specjalne wkrety.

Oscieznice powinny by¢ osadzone w murze za pomoca kotwi stalowych.

Rozstaw kotew powinien by¢ nie wiekszy niz 0,75 m w drzwiach i 1,0 m w oknach. W
murach grubych jeden koniec kotwy powinien byC rozciety i rozgiety tak, aby konce
rozgiecia znajdowaty sie w spoinie pionowej muru w odlegtosci 3/4 lub 1 cegty od
krawedzi oscieznicy. Drugi koniec kotwy powinien by¢ umocowany w oscieznicy wedtug
wskazan dostawcy systemu.

Dopuszcza sie takze montaz za pomocg systemowych tgcznikow.

Rodzaj tgcznikow, ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby spetnione byty
wymogi bezpieczenstwa z uwagi na obcigzenia, jakie wystepujg w eksploatacji stolarki.
Niezaleznie od rodzaju, wszystkie fgczniki muszg byC zabezpieczone antykorozyjnie.
Kotwy powinny by¢ wykonane z blachy grubosci min. 1,5 mm, ksztatt czesci
potgczeniowej z oscieznicg trzeba dostosowac do jej profilu. Kotwy mocuje sie w
okreslonych rozstawach na obwodzie oscieznicy (wczepia sie w profil lub przykreca
wkretami) przed jej wstawieniem w o$cieze. Drugi koniec kotwy przytwierdza sie do
muru kotkami rozporowymi lub specjalnymi wkretami. Mocowanie oscieznic na wkrety
lub tuleje rozpierane wymaga przewiercenia elementéw o$cieznic. Przy wierceniu
otworow i dokrecaniu wkretow lub Srub nalezy stosowaC pomocnicze kliny
zabezpieczajgce przed przesunieciem oscieznicy lub wygieciem mocowanego
elementu. Dtugos¢ tulei i wkretdow powinna by¢ tak dobrana, aby uwzgledniajgc
szerokos¢ mocowanego elementu i luz, uzyska¢ niezbedne ich zagtebienie w Scianie.
Wielkos¢ tego zagtebienia zalezy od materiatu Sciany i typu zastosowanego fgcznika i
jest okreslona przez producenta tgcznikow.

Orientacyjnie, minimalne zagtebienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub
cegle 60 mm. Te same zasady powinny by¢ stosowane przy mocowaniu kotew do muru.
Przy tgczeniu stolarki w zestawy stykajgce sie elementy oscieznic tgczy sie na wkrety
lub sruby w rozstawach jak przy tgczeniu z murem. W styki oscieznic powinny byc¢
wstawione tgczniki przewidziane do konkretnego systemu stolarki. Przy tworzeniu
zestawodw stolarki o duzych gabarytach powinny by¢ stosowane, zgodnie z wytycznymi
producenta, tgczniki umozliwiajgce kompensacje rozszerzalnosci liniowe).

5.2.4. Uszczelnienie luzéw.

Luz na wbudowanie, czyli szczeling miedzy ramg oscieznicy a osciezem, nalezy
wypetni¢é materiatem uszczelniajgcym w celu uzyskania wymaganej izolacyjnosci
termicznej i akustyczne,;.

Materiat uszczelniajgcy powinien by¢ elastyczny w granicach przewidywanych zmian
wymiaru szczelin. Wypetnienie szczeliny powinno by¢ mozliwie petne w kierunku
grubosci oscieznicy i ciggte na obwodzie stolarki.

5.2.5. Wykonczenie potaczenia oscieznicy z osciezem.

Od strony wnetrza pomieszczenia oscieza powinny by¢ tynkowane lub obtozone ptytg
gipsowo-kartonowg. Od strony wewnetrznej tynk zakrywa strefe uszczelnionego luzu, w
miare potrzeby mogg by¢ stosowane réwniez oblistwowania styku oscieza z stolarka.

W wyprawach bez naroznikéw tynk powinien by¢ odsuniety od ptaszczyzny oscieznicy
na grubosc¢ kielni w celu unikniecia przypadkowych spekan. Tynk zakrywa potgczenie
lub pozostaje widoczna szczelina miedzy ptaszczyzng oscieznicy a wegarkiem
wypetniona tasma rozpreznag.
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5.2.6. Wiasciwy czas osadzania stolarki.

Zbyt wczesnie osadzona stolarka sg przez dtuzszy czas narazone w warunkach budowy
na uszkodzenia mechaniczne i zanieczyszczenia oraz niekorzystne dziatanie wilgotnego
powietrza w czasie wysychania budynku. Tasmy i folie ochronne naklejone na profilach
pozostajgce tam przez dtuzszy czas mogg spowodowacC uszkodzenia powierzchni.
Wbudowywanie stolarki powinno odbywac¢ sie w budynku zabezpieczonym przed
wilgocig, a takze po wykonaniu robét mokrych (posadzki, tynki) i po wyschnieciu
budynku. Tynkowanie osciezy po wbudowaniu stolarki pozwala zamaskowac
niedoktadnosci wykonania osciezy i zbyt duze luzy, tynkowanie przed wbudowaniem
stolarki wymaga zas zachowania duzej doktadnosci, uwzglednienia niezbednych luzow,
przerywania tynku w strefie oscieznicy.

5.3. Wbudowywanie drzwi.

Przy wbudowywaniu drzwi powinny byC brane pod uwage wymagania w zakresie
wytrzymatosci i trwatosci (np. ciezar skrzydta i obcigzenia eksploatacyjne), a w
przypadku drzwi zewnetrznych roéwniez wymagania dotyczgce szczelnoSci i
izolacyjnosci oraz wszelkie zalecenia producenta. Wymiary drzwi sg okreslone jako
wymiary swiatta oscieznicy; przy ustalaniu Swiatta oscieza nalezy bra¢ pod uwage
zaréwno wymiary przekroju elementow oscieznicy, jak i wymiary luzu na wbudowanie.
W wysokosci oscieza powinien by¢é uwzgledniony poziom posadzki (podtogi)
wykonczonej ostatecznie i ewentualne uksztattowanie progu, poniewaz tylko niektére
rodzaje skrzydet drzwiowych mozna odcig¢ od dotu i tylko niektére majg konstrukcyjnie
zatozong mozliwos¢ regulacji wysokosci (rozsuwane kasetony). Oscieznice osadza sie
w oscieza nieotynkowane z przewidzianym luzem na wbudowanie przy stojakach i
nadprozu po 1-1,5 cm. Oscieznice regulowane, obejmujgce grubos¢ sciany osadza sie
po wykonaniu tynkow na ptaszczyznach $cian, oscieze moze pozosta¢ nieotynkowane.
Oscieznice stalowe mogg by¢ dostosowane do réznych sposobéw wbudowania w
czasie wznoszenia $cian, w uprzednio wykonane oscieze z zamocowaniem na zaprawe
cementowg w gniazdach w osciezu kotew przyspawanych do oscieznicy na tuleje
rozpierane lub sruby.

Do zamocowania oscieznice powinny by¢ ustawione w pionie z zachowaniem
prostokatnosci ramy. Liczba i rozstaw punktdw mocowania oscieznic stalowych sg
okreslone w aprobatach technicznych. Zwykle sg to 3 punkty mocowania na wysokosci
stojakéw. Oscieznice szerokosci wigkszej niz 1 m nalezy mocowac réwniez w nadprozu,
rozstaw punktéw mocowania powinien wynosi¢ okoto 75 cm.

Drzwi wewnetrzne uszczelnia sie rozprezng piankg poliuretanowg, wetng mineralng lub
watg szklang. Przy drzwiach o zwigkszonej izolacyjnosci akustycznej uszczelnienie nie
powinno pogarsza¢ parametrow ustalonych dla drzwi. Przy montazu drzwi
przeciwpozarowych luz na wbudowanie powinien by¢ szczelnie wypetniony np. wetng
mineralng niepalng o gestosci min. 60 kg/m?.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogodlne zasady kontroli.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.
Stolarke budowlang zewnetrzng mozna uznac¢ za prawidtowo wbudowana, jezeli:

24



podparta i zamocowana oscieznica przenosi obcigzenia od ciezaru wlasnego

stolarki i inne obcigzenia wystepujgce podczas uzytkowania stolarki,

— luz miedzy stolarkg a otworem w $cianie pozwala na zmiany wymiaréw stolarki,
jakie zachodzg wraz ze zmianami temperatury (rozszerzalnosc¢) lub wilgotnosci,
oraz uniemozliwia zmiany cech geometrycznych stolarki pod wptywem ruchu
konstrukcji budynku od zmiennych obcigzen i temperatur lub nierbwnomiernego
osiadania,

— wypetnienie luzu miedzy stolarkg a oSciezem zapewnia szczelnoSC¢ na
przenikanie powietrza, izolacyjnos¢ cieplng i akustyczng (na poziomie nie
nizszym niz wymagana dla stolarki), a izolacyjny materiat wypetniajgcy jest
zabezpieczony przed zawilgoceniem wodg lub parg wodnag,

— niezmienione sg cechy geometryczne wyrobdw, skrzydta sprawnie funkcjonujg
przy otwieraniu i zamykaniu,

— zamocowanie i uszczelnienie jest trwate w czasie porownywalnym z trwatoscig
stolarki,

— niedopuszczalne sg nierownosci stykdw naroznikéw, tudziez szczeblin i stupkow
Z ramg, badz z oscieznica,

— nieakceptowane beda rowniez szczeliny na stykach,

— niedopuszczalne sg mieszane sposoby potgczen tj. np. gérne narozniki przyciete

pod katem 45° dolne wykonane z zastosowaniem fgcznikéw stykowych

czotowych.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 7.

8. Odbioér robot.
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

8.1. Odbiér stolarki budowlanej.
Zaleca sie przeprowadzanie odbioru stolarki budowlanej w trzech etapach:

— przed wbudowaniem - na zgodnos$¢ z aprobatg techniczng lub dokumentacjg
indywidualng (w zakresie rozwigzania konstrukcyjnego, zastosowanych
materiatow i jakosci wykonania) oraz na zgodno$¢ z zamowieniem,

— w ramach odbioru roboét ulegajgcych zakryciu w trakcie prac budowlanych
(podparcia progéw, zamocowania oscieznic, uszczelnienia luzéw).

Badanie jakosci gotowych elementéw powinno obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

— sprawdzenie jakosci materiatow i wykonczenia powierzchni,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem = szczegdtow
konstrukcyjnych,

— sprawdzenie dziatania elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

— sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia,

— sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego,

— z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
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— sprawdzenie stanu i wygladu elementoéw pod wzgledem rownosci, pionowosci i
spoziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

— sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

— stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacjg
techniczng,

— roboty podlegajg odbiorowi.

8.2. Kryteria odbioru stolarki budowlanej.

8.2.1. Doktadnos¢ wykonania elementow otwieranych.
Odchytki wymiaréw nie powinny by¢ wieksze niz:

— oscieznicy w Swietle,

— £ 2 mm - przy wymiarze oscieznicy do 1m,

— 13 mm - przy wymiarze oscieznicy powyzej 1 m,

— luzu wrebowego miedzy skrzydtem i oscieznicg £1 mm.
Réznica dtugosci przeciwlegtych elementdéw oscieznicy mierzona w swietle nie powinna
by¢ wieksza niz:

— 1 mm - przy wymiarze do 1 m,

— %2 mm - przy wymiarze powyzej 1 m.
Réznica diugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wieksza niz:

— £ 2mm - przy wymiarze oscieznicy do 1m.
Odchytka od prostokatnosci naroza skrzydta nie powinna by¢ wieksza niz 0,75 mm na
dtugosci 500 mm. Zwichrowania skrzydta, mierzona jako odchytka jednego z narozy
wzgledem ptaszczyzny poprowadzonej przez trzy pozostate naroza nie powinno
przekracza¢ 3 mm. Wygiecie (wypaczenie) skrzydta nie powinno by¢ wieksze niz 2mm.
Ptaskos¢ miejscowa nie moze by¢ wieksza niz 0,6 mm.

8.2.2. Wymagania techniczno uzytkowe.

Uszczelki powinny by¢ osadzone w sposéb ciggly, bez naprezania, na catym obwodzie.
W naroznikach uszczelki mogg by¢ uzywane jako ciggte lub ciete i tgczone -
niedopuszczalne sg szczeliny. Uszczelka akustyczna (wewnetrzna) powinna by¢ ciggta i
tgczona w potowie szerokosci gérnego profilu skrzydta. Uszczelki centralne powinny byc¢
tagczone w narozach za pomocg naroznikéw systemowych do ktorych przykleja sie
proste odcinki uszczelek lub mogg byC ciete w narozach i tgczone za pomocg kleju
wulkanizacyjnego.

8.2.2.1. Sity operacyjne.
Ruch skrzydet elementow otwieranych powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i
zaczepiania skrzydta o inne czes$ci konstrukcji.

8.2.2.2. Kotwienie konstrukcji stolarki budowlanej.
— elementy kotwigce nie mogg by¢ mocowane w odlegtosci mniejszej niz 40 mm od
krawedzi Sciany,
— na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte min dwa elementy kotwigce,
— max odlegtos¢ pomiedzy elementami kotwigcymi nie powinna przekraczaé
700mm,
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— odlegtos¢ punktu mocowania od naroza lub od miejsca zamocowania poprzeczki
nie powinna przekracza¢ 200 mm.

— zalecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokosci kazdego zawiasu lub
punktu blokowania akcesoriow.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-EN 12519:2007 Okna i drzwi. Terminologia.

2) PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

3) PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i
klasyfikacja.

4) PN-EN 1906:2012 Okucia budowlane Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan.

5) PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

6) PN-EN ISO 10077-1:2007 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji.
Obliczenie wspoétczynnika przenikania ciepta. Czes$¢ 1: Postanowienia ogdine.

7) PN-EN ISO 10077-2:2012 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji.
Obliczenie wspotczynnika przenikania ciepta. Czesé 2: Metoda komputerowa dla
ram.

8) PN-EN 12412-2:2005 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji.
Okreslanie wspétczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej. Czesc¢ 2:
Ramy.

9) PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny
i wspétczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

10)PN-EN 1627:2012 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje. Odpornos¢ na
wiamanie. Wymagania i klasyfikacja.

11)PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczenie odpornosci na obcigzenie
pionowe.

12)PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczenie odpornosci na skrecanie
statyczne.

13)PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja wiasciwosci mechanicznych. Obcigzenia
pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne.

14)PN-EN I1SO 12567-1:2010 Cieplne witasciwosci okien i drzwi. Okreslanie
wspoétczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej. Cze$¢ 1. Kompletne
okna i drzwi.

15)PN-EN 949:2000 Okna i Sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim.

16)PN-EN 14637:2007 Okucia budowlane. Sterowane elektrycznie systemy
przytrzymywania otwarcia do drzwi przeciwpozarowych/dymoszczelnych.
Wymagania, metody badan, stosowanie i konserwacja.

17)PN-EN 14608:2006 Okna. Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie
skrzydta.

18)PN-EN 14609:2006 Okna. Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.
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19)PN-EN 13420:2011 Okna. Zachowanie sie pomiedzy réznymi klimatami. Metoda
badania.

20)PN-EN 13126-1:2012 Okucia budowlane. Okucia do okien i drzwi balkonowych.
Wymagania i metody badan. Czes¢ 1: Wymagania wspolne dla wszystkich
rodzajow okuc.

21)PN-EN 13126-3:2012 Okucia budowlane. Okucia do okien i drzwi balkonowych.
Wymagania i metody badah. Czes¢ 3: Klameczki, gtéwnie do oku¢ rozwierano-
uchylnych, uchylno-rozwieranych i tylko rozwieranych.

22)PN-EN 13126-6:2009 Okucia budowlane. Wymagania i metody badan dotyczgce
oku¢ do okien i drzwi balkonowych. Cze$¢ 6: Zawiasy rozworkowe o zmiennej
geometrii (z rozworkg cierng lub bez niej).

23)PN-EN 13126-7:2009 Okucia budowlane. Wymagania i metody badan dotyczace
oku¢ do okien i drzwi balkonowych. Czes$¢ 7: Zatrzaski zapadkowe.

24)PN-EN 13126-8:2007 Okucia budowlane. Wymagania i metody badan dotyczace
oku¢ do okien i drzwi balkonowych. Czes¢ 8: Okucia rozwierano-uchylne,
uchylno-rozwierane i tylko rozwierane.

25)PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych
przez wielokrotne wichrowanie.

26)PN-EN 13049:2004 Okna. Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim. Metoda badania,
wymagania dotyczgce bezpieczenstwa i klasyfikacja.

27)PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i taSmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, Zzaluzji i scian ostonowych. Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja.

28)PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i taSmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i scian ostonowych. Czes¢ 2. Metoda badania liniowej sity
Sciskajacej.

29)PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych. Czes¢ 3: Metoda badania powrotu
poodksztatceniowego.

30)PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i Sscian ostonowych. Czes¢ 4: Metoda badania powrotu
poodksztatceniowego po przyspieszonym starzeniu.

31)PN-EN 12219:2002 Drzwi. Wptyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja.

32)PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja.

33)PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja.

34)PN-EN 12046-1:2005 Sity operacyjne. Metoda badania. Czes¢ 1: Okna.

35)PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne. Metoda badania. Cze$¢ 2: Drzwi.

36)PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.

37)PN-EN 1121:2001 Drzwi. Zachowanie sie pomiedzy dwoma roznymi klimatami.
Metoda badania.

38)PN-EN 1279-1:2006 Szkto w budownictwie. Izolacyjne szyby zespolone. Czes¢ 1:
Wymagania ogodlne, tolerancje wymiarowe oraz zasady opisu systemu.

39)PN-EN 1279-2:2004 Szkto w budownictwie. Izolacyjne szyby zespolone. Czes¢ 2:
Dtugotrwata metoda badania i wymagania dotyczgce przenikania wilgoci.

40)PN-EN 1279-3:2004 Szkto w budownictwie. I1zolacyjne szyby zespolone. Cze$¢ 3:
Dtugotrwata metoda badania i wymagania dotyczgce szybkos$ci ubytku gazu oraz
tolerancje koncentracji gazu.

41)PN-EN 1279-4:2004 Szkto w budownictwie. |zolacyjne szyby zespolone. Czes¢ 4:
Metody badan fizycznych wtasciwosci uszczelnien obrzezy.
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42)PN-EN 1279-5+A2:2011 Szkio w budownictwie. lzolacyjne szyby zespolone.
Czes¢ 5: Ocena zgodnosci.

43)PN-EN 1191:2013-06 Okna i drzwi. Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i
zamykanie. Metoda badania.

44)PN-EN ISO 1101:2013-07 Specyfikacie geometrii wyrobéw. Tolerancje
geometryczne. Tolerancje ksztattu, kierunku, potozenia i bicia.

45)PN-EN 16034:2014-11 Drzwi, bramy i otwieralne okna. Norma wyrobu,
wiasciwosci eksploatacyjne. Wtasciwosci dotyczgce odpornosci ogniowej i/lub
dymoszczelnosci.

46)PN-EN 13126-5+A1:2014-12 Okucia budowlane. Okucia do okien i drzwi
balkonowych. Wymagania i metody badan. Cze$¢ 5: Okucia ograniczajgce
otwarcie okien i drzwi balkonowych.

47)PN-EN 12217:2015-06 Drzwi. Sity operacyjne. Wymagania i klasyfikacja.

48)PN-EN 16580:2015-09 Okna i drzwi. Skrzydfa drzwiowe odporne na wilgo€ i
bryzgi wodne. Badania i klasyfikacja.

49)PN-EN 12150-1:2015-11 Szkio w budownictwie. Termicznie hartowane
bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe. Cze$¢ 1: Definicje i opis.

50)PN-EN 1628+A1:2016-02 Drzwi, okna, Sciany ostonowe, kraty i Zzaluzje.
Odpornos¢ na wilamanie. Metoda badania dla okreslenia odpornosci na
obcigzenie statyczne.

51)PN-EN 1629+A1:2016-02 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje.
Odpornos¢ na wilamanie. Metoda badania dla okreslenia odpornosci na
obcigzenie dynamiczne.

52)PN-EN 1630+A1:2016-02 Drzwi, okna, Sciany ostonowe, kraty i Zzaluzje.
Odpornos¢ na wlamanie. Metoda badania dla okreslenia odpornosci na proby
wiamania recznego.

53)PN-EN 1026:2016-04 Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Metoda
badania.
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ST 01.04 - OKLADZINY WEWNETRZNE SCIENNE | SUFITOWE
(CPV 45324000-4, 45421146-9)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét w zakresie montazu wewnetrznych oktadzin Sciennych i
sufitowych w technologii ,suchych tynkow”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentow przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Roboét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Remont i zmiana sposobu
uzytkowania budynku Zaktadu Higieny Weterynaryjnej w Gdansku, ul. Kaprow 10,
80-316 Gdansk, dz. nr 20”.

1.3. Zakres Robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
montazu wewnetrznych oktadzin Sciennych i sufitowych w technologii ,suchych tynkéw”.
Zakres rob6t obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Plyta wypetniajaca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie
moze przenosi¢ zadnych innych obcigzenh poza ciezarem wiasnym.

1.4.2. Konstrukcja nosna - lekki ustrdj konstrukcyjny sktadajgcy sie z elementow -
profili nodnych (zbierajgcych obcigzenia i przekazujgcy je na zawiesia) oraz elementow
tgczacych ze sobg profile nosne (profile porzeczne) tgczonych na zamki oraz z
elementow dodatkowych (listwy boczne, klipsy, tgczniki).

1.4.3. Zawiesie - element przenoszacy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu
podwieszonego do elementéw konstrukcyjnych budynku i budowli w sposob bezpieczny,
tzn. zapewniajgcy stabilno$¢ geometryczng oraz bezpieczne przeniesienie obcigzen z
sufitu podwieszonego na elementy konstrukcyjne budynku/budowli.

1.4.4. Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli
petnigcy w zaleznosci od przeznaczenia i wtasciwosci funkcje: dekoracyjno-
architektoniczne lub/i akustyczne wykonany =z konstrukcji nosnej oraz piyt
wypetniajgcych.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne 2z obowigzujgcymi

odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 1.
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.
Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjag Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materiaty.

2.1. Plyty gipsowo-kartonowe

Nalezy stosowal ptyte gipsowo-kartonowg o grubosci i typie (odporno$¢ ogniowa,
wodoszczelno$é, itp.) zgodnie z wymaganiami dokumentaciji projektowe.

Ptyty g-k powinny by¢ pakowane w formie stosow, ukladanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu.
Kazdy ze stosow jest spiety tasmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania
podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i
mocnym, a zarazem ptaskim podkfadzie.

2.2. Stelaz stalowy systemowy

2.2.1. Profile (ksztattowniki) stalowe zimnogiete
Do wykonania rusztéow sufitdw podwieszanych i oktadzin sciennych powinny by¢
stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg
powtokg cynkowg (nanoszong ogniowo).
Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

— profile gtdwne i nosne,

— profile poprzeczne,

— profile przyscienne.

2.2.2. Akcesoria stalowe
Stuzg do tgczenia ksztattownikdéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
— taczniki wzdtuzne i krzyzowe,
— zawiesia oraz wieszaki regulowane, kotwowe, dwuhakowe, sprezynkowe.
— uchwyty bezposrednie dtugie,
— uchwyty bezposrednie krotkie,
— klamerki mocujgce,
— prety mocujgce i wieszakowe,
— sprezyny przyscienne,
— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
— kotki szybkiego montazu,
— kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikéw stalowych.

2.2.3. Wkrety
Do mocowania ksztattownikbw nosnych, tgczenia ksztattownikow miedzy sobg oraz
mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:
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— wkrety stalowe,
— blachowkrety samowiercgce (samogwintujgce).
Wkrety powinny odpowiada¢ normie:
— PN-EN 1SO 7050:2011 Wkrety samogwintujgce z f{bem stozkowym, z
wgtebieniem krzyzowym,
— PN-EN I1SO 3506-4:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali
nierdzewnych, odpornych na korozje. Czesc¢ 4: Wkrety samogwintujgce
i by¢ zabezpieczone przed korozja.

2.2.4. Inne akcesoria
Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

— tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego,
perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-
kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z weiny
mineralnej] do 10mm — do uszczelniania potagczeh konstrukcji ze stropem i
Scianami bocznymi,

— Kkleje gipsowe — do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych,

— masy szpachlowe — do wykonywania potgczeh miedzy ptytami gipsowo-
kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. .3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ i sSrodowisko wykonywanych robat.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robot | przepisow BHP zostang przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Wykonawca przystepujgcy do montazu oktadzin w technologii suchych tynkéw, powinien
wykazaC sie mozliwoscia korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego.

3.1. Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt.
— noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordow, wycinania
uksztattowanych krawedzi piyty,
— pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych.

3.2. Sprzet do montazu konstrukcji nosnej.
Elementy do montazu kotkdw, kotew i innych elementow pozwalajgcych na montaz
zawiesi do elementéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentéw):

— narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow,

— narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu

podwieszonego,

— nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne),

— gilotyna dzwigniowa,

— podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia),
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— narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od
wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
4.

4.1. Transport materiatow.

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzgcych w sktad robot
mozna przewozi¢ dowolnymi krytymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i wiasciwosci
przewozonych towardéw.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepiséw BHP i przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

Przewozone materiaty muszg by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni fadunkowej.

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta.

Transport ptyt gipsowo-kartonowych odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdw
samochodowych (pokrytych plandekami).

Roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wézka
widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zzurawia wyposazonego w zawiesie z
widtami.

4.2. Sktadowanie materiatow.

Skfadowanie materiatdbw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i
suchych, na poziomym, mocnym i gfadkim podiozu. Materiaty nie mogg ulec
zamoczeniu, zalaniu oraz zadnym uszkodzeniom mechanicznym.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Zalecenia ogolne.

— Piyty oktadzinowe przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych uktadajgc na
poziomym podtozu.

— Ptyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

— Przy sktadowaniu nalezy zwrdci¢ uwage na nosnosc podtoza.

— Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie
osuszone i gdy zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

— Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetnia¢ swoje
funkcje przed montazem sufitow.

— Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukonczone przed montazem sufitu
podwieszanego.

— Podczas montazu sufitu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna by¢
nizsza niz 15°C, aby umozliwi¢ wtasciwe warunki pracy.

— Konieczne jest uprzednie uzgodnienie wszystkich specjalistéw na budowie.
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— Kazde dodatkowe obcigzenie przenoszone na sufit podwieszony nalezy
dodatkowo podwiesic.

— Wykonanie sufitow i oswietlenia musi spetnia¢ wymogi ochrony pozarowe;.

— Ciecie ptyt: gipsowych za pomocg noza - zarysowuje sie licowg strone piyty tak,
by karton byt przeciety. Po zatamaniu ptyty zostaje przeciety karton od spodu.
Przy cieciu ptyt nalezy uwazac, aby nie przygotowac elementu w tzw. lustrzanym
odbiciu.

5.2. Zakres robét przygotowawczych.
Scianki dziatowe i obudowy z g-k:
— wyznaczenie przebiegu Scian na posadzce i suficie,
— wytrasowanie miejsc montazu obudow.
Sufity podwieszone:
— sprawdzenie kagtéw i poziomoéw pomieszczenia i instalacji,
— potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia,
— rozmierzenie ukfadu rusztu sufitu i okreslenie lokalizacji profili nosnych.

5.3. Zakres robot zasadniczych.

5.3.1. Obudowy g-k.
— Zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych ,U” do elementéw
konstrukcyjnych.
— Zamocowanie ksztattownikow profilowanych ,C”.
— Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocag wkretow.

5.3.2. Sufity podwieszone z ptyt g-k.

Elementy skladowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez
poszczegolne firmy zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawa.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych ,CD” oraz przysciennych ,UD”.
Przedtuzenia odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego. Ruszt jest podwieszany
do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw, gdy chodzi o sufit obnizony (stopien
obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub przy
pomocy tgcznikdw krzyzowych - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.
Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dtugich i réwnoczednie wagskich zasadne jest stosowanie rusztu
pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitdw bezposrednio
mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikow
krzyzowych.

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy
potkami profili ,,UD” mocowanych do Scian.

Grubos¢ ptlyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
gipsowo- odlegtos¢é miedzy odlegtosé w odlegtosé w
kartonowej wieszakami warstwie gtéwnej warstwie nosnej
[mm] [mm] [mm] [mm]
9,5 850 1250 420
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12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

5.3.2.1. Zasady doboru konstrukcji stelazu.

Stelaz stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwoch
warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci
,warstwg nosng" oraz gornej - dalej nazywanej ,warstwg gtowng". Niekiedy wykonywany
jest stelaz jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania stelazy sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru
rodzaju konstrukcji stelazu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujgce czynniki:

a)

b)

c)

ksztatt pomieszczenia:

— jezeli stelaz poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu
na sztywnosc stelazu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— W pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie
jednowarstwowe,

— sposoOb zamocowania stelazu do konstrukcji przegrody,

— jezeli stelaz styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna
zastosowac stelaz jednowarstwowy; natomiast, gdy stelaz oddalony jest od
stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od
kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych
elementow,

grubos¢ zastosowanych ptyt:

— rozmieszczenia piyt,

— rozstaw elementow stelazu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od
sztywnosci piyt,

funkcje jakag spetnia¢ ma sufit:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowg, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢
zawsze prostopadty do elementow warstwy nosnej. Stelaz takiego sufitu moze
by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych. Rodzaj stelazu (palny czy
niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowg, poniewaz o wiasnosciach
ogniochronnych decyduje okfadzina gipsowo-kartonowa.

5.3.2.2. Tyczenie rozmieszczenia piyt.
Chcac uzyskaC oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu
pamietaé o paru podstawowych zasadach:

styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z
oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych stelazu
konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych
stelazu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych
elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢é umocowana petna
ilosC ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie
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odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej
dtugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci piyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do
pierwszej, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami stelazu.

5.3.2.3. Kotwienie stelazu.

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera
sie odpowiedni rodzaj kotwienia stelazu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg
spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej
wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tgcznik lub kwote.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne.

5.3.2.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do stelazu.
Piyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementow nosnych w dwojaki
sposob:
— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia
elementow nosnych stelazu,
— mocowanie podtuzne wzdluz elementow nosnych stelazu ptyt, utozonych
réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.3.3. Scianki i oktadziny $cienne z piyt g-k.

— Zamocowanie do podfogi i stropu elementow poziomych (profile "U") oraz
elementow pionowych (profile ,C”), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi.

— Rozstaw stupkéw (profili ,C”) ma by¢ nie wiekszy niz potowa szerokosci ptyty i
musi byc¢ tak dobrany, aby tgczenia ptyt wypadaty na stupkach.

— Profile ,C” wstawia sie pionowo pomiedzy potki profili U i nie stabilizuje sie ich
potozenia; profil ,C” jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po
przytozeniu ptyty w momencie mocowania ptyt g-k do elementoéw rusztu.

— Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spelniony warunek, ze rozstaw
przemnozony przez liczbe catkowitg bedzie rowny szerokosci ptyty g-k.

— Dla zapewnienia projektowanej izolacyjnosci akustycznej $Sciany pod skrajne
profile, zarbwno poziome, jak i pionowe (przylegajgce do stropu, podtogi i Scian
bocznych) nalezy podtozy¢ tasme izolacji akustycznej wykonanej z elastycznej
pianki polietylenowej. Profile te przytwierdzg sie srednio co 80 cm do podtogi i
stropu odpowiednimi kotkami szybkiego montazu.

— Profile ,C” skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub
specjalng gilotyng dzwigniowa.

— Dtugosé profili ,C” winna byé mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci
pomieszczenia.

— W $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych oscieznice nalezy montowac na etapie
wykonywania rusztu.
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— Mozna stosowaC oscieznice zarowno drewniane jak i stalowe. Jedynym
warunkiem jest dopasowanie szerokosci ramiaka oscieznicy do grubosci $ciany.

— Stupki przyoscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili ,UA” z blachy o grubosci
2 mm. Wymagajg one pewnego utwierdzenia w stropie i podtodze. Stuzg do tego
specjalne katowniki przykrecane na koncach profili ,UA" i zamocowane do stropu
i podtogi.

— Przy wznoszeniu $cian o wysokosci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych
dopuszcza sie stosowanie stupkoéw przyoscieznicowych z profili ,C" z blachy 0,6
mm.

— Bezposrednio nad oscieznicg musi by¢ wstawiony odcinek profilu ,U” tgczacy
stupki przyoscieznicowe, tworzgc rodzaj nadproza.

— Miedzy ptytami nie powinna pozostawac¢ zbyt duza szczelina, ktora trzeba by byto
wypetnia¢ masg szpachlowa.

— Piyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych.

— Jesli istnieje koniecznos¢ sztukowania piyt, to przyciety kawatek ptyty powinien
by¢ mocowany raz na gorze, a raz na dole po to, aby poziome potgczenia ptyt nie
wypadaty w jedne;j linii.

— Nie mozna fgczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potgczenie takie powinno byc¢
odsuniete od krawedzi otworu co najmniej o 15 cm.

— Po zamontowaniu, ptyty g-k nie powinny dotyka¢ ani do podtogi ani do sufitu po
to, by piyty mogly sie swobodnie odksztatcaé pod wpltywem obcigzen
zewnetrznych, ciezaru wlasnego i zmian wilgotno$ci.

— Piyty przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm,
regulujgc ustawienie stupkdw.

— Utozy¢ ptyty z wetny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata
ona ptyt g-k (gr. ptyt z wetny powinna by¢é o 1 cm mniejsza niz szerokosc¢ profili
rusztu).

— Po utozeniu wetny nalezy zamocowac ptyty z drugiej strony rusztu w taki sposob,
aby pofgczenia ptyt nie wypadty na tym samym, ale na sgsiednim stupku.

5.3.4. Wykonczenie powierzchni ptyt g-k.
— Potgczenia ptyt wypetni¢é masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z
wiokna szklanego lub papierowe;.
— Po zwigzaniu masy szpachlowej, natozy¢ warstwe wyrownawczg i przeszlifowac.

6. Kontrola jakosci robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.1. Badania w czasie wykonywania robét.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan robot okfadzinowych powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujgcych norm.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzgdzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robot na
terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia
budowlane.
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Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:
— Sprawdzenia zgodnosci wykonanych oktadzin (obudow i sufitéw).
— Sprawdzenia zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobdw.
— Sprawdzenia poprawnosci wykonania robét:
— Witasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa < +/- 1mm na dlugosci
5m).
— Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt.
— Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen
— Kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania, innych elementéw /
instalacji wbudowanych w strukture oktadzin.
W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:
— rownos¢ powierzchni piyt,
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),
— wilgotnosc¢ i nasigkliwosc,
— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.
W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowg wszystkich elementéw
okfadzin: ptyt, konstrukcji oraz akcesoriow. Wszystkie elementy o widocznych wadach
nie mogqg by¢ stosowane.
Warunki badan ptyt oktadzinowych i innych materiatbw powinny by¢ wpisywane do
Dziennika Budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Obmiar robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 7.

8. Odbiér robot.
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.
Odbioru robot nalezy dokonac¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robét
Budowlano-Montazowych.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robot.
Gotowosc¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy przedktadajac
Inspektorowi Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.
Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

— Dokumentacja powykonawcza.

— Dziennik Budowy.

— Dokumenty potwierdzajgce jakos¢ wbudowanych materiatéw.

— Swiadectwa jako$ci dostarczone przez dostawcow.

— Protokoty odbioréw czesciowych.
W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzic:

— zgodnosc¢ z Dokumentacjg Techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowos¢ zamontowania konstrukcji, ptyt i ich wykonczenia na stykach,

narozach i obrzezach,
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— stan i wyglad Scian, obudow i sufitdw pod wzgledem réwnosci, pionowosci,
spoziomowania i sztywnosci,

— rozmieszczenie miejsc zamocowania i Sposob osadzenia elementow,

— uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami,

— wichrowatos¢ powierzchni,

— czystosc powierzchni - brak zabrudzen i uszkodzen.
Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o
kgcie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z
wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny byC¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i
krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzaC za pomocg ogledzin zewnetrznych
oraz przykfadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci
ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchyiki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku p .. .

- rzecinajacych sie
plaszczyzny i I d kat
krawedzi od linii pionowego poziomego plaszczyzn od kata

. w dokumentacji
prostej
Nie wieksze niz 1,5mm i Nie wieksze niz

Nie wieksza niz

2mm i w liczbie ogotem nig wigce] r_1ii me i ogé{gm nie o g
nie wiekszej niz 3mmw pomleszc'ze;nlach W|ka;ej niz 3mm . Nie wieksza niz
27t na catej do 3,5m wysokosci oraz | na catej p_omerzphm 2mm na dtugosci
diugosci taty nie wie_cej niz 4_mm w ograniczonej taty kontrolnej 2m
kontrolngj 2m pomieszczeniach Scianami, belkami
powyzej 3,5m wysokosci itp.

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uznac
za wykonane zgodnie z wymogami.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogodlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN EN 13964:2014-05 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

2) PN-B-02151-02:1987 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem
pomieszczen w budynkach. Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w
pomieszczeniach.

3) PN-B-02151-03:2015-10 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w
budynkach. Czes¢ 3: Wymagania dotyczgce izolacyjnosci akustycznej przegréd
w budynkach i elementow budowlanych.
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4) PN-EN 10346:2015-09 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob
ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

5) PN-EN 1094-1:2010 lzolacyjne wyroby ogniotrwate. Czes¢ 1: Terminologia,
klasyfikacja i metody badan wyrobow z wysokotemperaturowej wetny izolacyjnej.

6) PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
wetny mineralnej (MW) produkowanej fabrycznie. Specyfikacja.

7) PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i
elementow budynkéw. Czes$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na
ogien.

8) PN-EN 13501-2:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i
elementow budynkow. Czesé 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci
ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjne;j.

9) PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czesé
2: Sufity.

10)PN-EN 13963:2014-10 Materialy do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych.
Definicje, wymagania i metody badan.

11)PN-EN 14190:2014-10 Wyroby wytworzone w procesie obrobki ptyt gipsowo-
kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan.

12)PN-EN 14195:2015-02 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do
stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi. Definicje, wymagania i metody
badan.

13)PN-EN 14209:2009 Wstepnie formowane gzymsy gipsowo-kartonowe. Definicje,
wymagania i metody badan.

14)PN-EN 14246:2008 Elementy gipsowe do sufitdw podwieszanych. Definicje,
wymagania, metody badan.

15)PN-EN 14353+A1:2012 Metalowe narozniki i profile specjalne do stosowania z
ptytami gipsowo-kartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan.

16)PN-EN 14496:2007 Kleje gipsowe do ptyt zespolonych do izolacji cieplnej i
akustycznej oraz do ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody
badan.

17)PN-EN 14566+A1:2012 taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-
kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan.

18)PN-EN 15254-7:2012 Rozszerzone zastosowanie wynikow badah odpornosci
ogniowej. Sufity nienosne. Czes¢ 7: Konstrukcje z ptyt warstwowych w
okfadzinach metalowych.

19)PN-EN 1602:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
gestosci pozorne;.

20)PN-EN 1604:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. OkreS$lanie
stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i
wilgotnosciowych.

21)PN-EN 1607:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
wytrzymatosci na rozcigganie prostopadte do powierzchni czotowych.

22)PN-EN 1609:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
nasigkliwosci wodg przy krétkotrwatym, czesciowym zanurzeniu.

23)PN-EN  16487:2015-03 Akustyka. Procedura badawcza dla sufitow
podwieszanych. Pochtanianie dzwieku.

24)PN-EN 16703:2015-10 Akustyka. Procedura badawcza dla systemow suchej
zabudowy z piyt gipsowo-kartonowych na ksztattownikach stalowych.
|zolacyjno$¢ od dzwiekéw powietrznych.
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25)PN-EN 520+A1:2012 Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody
badan.

26)PN-EN 822:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
dtugosci i szerokosci.

27)PN-EN 823:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
grubosci.

28)PN-EN 824:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
prostokatnosci.

29)PN-EN 825:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
ptaskosci.

30)PN-EN 826:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
zachowania przy $ciskaniu.

31)PN-EN ISO 10140-1:2016-10 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 1. Zasady stosowania dla
okreslonych wyrobow.

32)PN-EN ISO 10140-2:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Czesé¢ 2: Pomiar izolacyjnosci od
dzwiekoéw powietrznych.

33)PN-EN ISO 10140-3:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Cze$¢ 3: Pomiar izolacyjnosci od
dzwiekow uderzeniowych.

34)PN-EN ISO 10140-4:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 4. Procedury pomiarowe i
wymagania.

35)PN-EN ISO 10140-5:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementdow budowlanych. Czes¢ 5: Wymagania dotyczgce
laboratoryjnych stanowisk badawczych i wyposazenia.

36)PN-EN SO 11654:1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w
budownictwie. Wskaznik pochtaniania dzwieku.

37)PN-EN I1SO 1716:2010 Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych. Oznaczanie
ciepta spalania.

38)PN-EN ISO 3506-4:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na
korozje ze stali nierdzewnej. Czes¢ 4: Wkrety samogwintujgce.

39)PN-EN ISO 7050:2011 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z
wgtebieniem krzyzowym.

40)PN-EN 1SO 717-1:2013-08 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 1 -
|zolacyjno$¢ od dzwiekdw powietrznych.

41)PN-EN 1SO 717-2:2013-08 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 2 -
|zolacyjnos¢ od dzwiekow uderzeniowych.

42)PN-ISO 8301:1998 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wtasciwosci z
nim zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat ptytowy z czujnikami gestosci
strumienia cieplnego.

43)PN-ISO-8302:1999 Izolacja cieplna. Okres$lenie oporu cieplnego i wiasciwosci z
nim zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat ptytowy z ostonietg ptytg grzejna.

44)PN-N-01307:1994 Hatas. Dopuszczalne wartosci parametrow hatasu w
Srodowisku pracy. Wymagania dotyczgce wykonywania pomiarow.
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45)PN-EN 10346:2015-09 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob
ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.
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ST 01.05 - ROBOTY MALARSKIE
(CPV 45442100-8)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST.
Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Roboét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Remont i zmiana sposobu
uzytkowania budynku Zaktadu Higieny Weterynaryjnej w Gdansku, ul. Kapréw 10,
80-316 Gdansk, dz. nr 20”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robét malarskich.

Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi (przywotanymi w
specyfikacji) normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakosS¢ wykonania Robdt oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt.
2.

2.1. Woda.
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia (wg PN-EN
1008:2004).

2.2. Farby budowlane gotowe.
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2.1. Farby emulsyjne lateksowe wytwarzane fabrycznie.

Do malowanie nalezy zastosowac farbe lateksowg zgodng z wymaganiami dokumentaciji
projektowej.
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Wodorozcienczalna farba lateksowa przeznaczona jest do malowania $cian i sufitéw
pomieszczen szczegolnie narazonych na zabrudzenia i z tego powodu czesto
wymagajgcych zmywania.
Daje wodoodporng, elastyczng, gtadkg, bardzo dobrze kryjgcg, snieznobiatg powtoke o
wysokiej trwatosci na réznorodnych materiatach budowlanych, jak: tynk, beton, cegty,
gips, drewno i materiaty drewnopochodne, ptyty kartonowo-gipsowe, tapety papierowe i
z wtdkna szklanego. Powierzchniom wewnetrznym nadaje estetyczny i trwaty wyglad,
ograniczajgc ich brudzenie sie. Zabrudzong powierzchnie mozna zmywaé wodg z
dodatkiem tagodnych detergentow przy pomocy szmatki lub miekkiej szczotki. Farba jest
odporna na srodki dezynfekcyjne. Oparta jest na wodnej dyspersji polimerowej z
dodatkiem pigmentow, wypetniaczy mineralnych i Srodkow uszlachetniajgcych.
Farba musi posiada¢ Atest Higieniczny PZH i Aprobate Techniczna.
Farbg powinna by¢ gotowa do uzycia, jedynie w przypadku zgestnienia mozna dodac do
5% wody wodociggowej. Nie dodawac¢ kredy, wapna oraz suchych farb klejowych. Przed
malowaniem zawartoS¢ opakowania doktadnie wymieszac¢. Narzedzia i zachlapane
farbg powierzchnie nalezy oczysci¢ zanim farba nie wyschnie.

— malowac watkiem, pedzlem lub po odpowiednim rozciehczeniu natryskiem

— stosowac i przechowywaé w temp.: +5+30°C,

— czas schniecia: ok. 2 godz.

— zalecana ilos¢ warstw: 1-2, - wydajnosc¢: 10-12 m2/l,

— gestos¢ wg PN-82/C-81551: ok. 1,4 g/ cm3,

— wartos¢ pH : 8+9

— mycie urzadzen i rozcienczanie - woda,

— farba musi posiada¢ Atest Higieniczny PZH,
Przed przystgpieniem do malowania produkt powinien mie¢ temperature pokojowa.
Podany w karcie technicznej czas schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy
dotyczg podanej temperatury otoczenia i podtoza. Nizsze temperatury wydtuzajg czas, a
wyzsze go skracajg. Nie nalezy aplikowaé produktéw w nizszych lub wyzszych
temperaturach niz dopuszczalne w karcie techniczne;j.

2.3. Srodki gruntujace.

Na podtozach, do gruntowania nalezy stosowaé specjalne preparaty gruntujgce
akrylowe.

Srodek gruntujgcy stosowany jest w celu zwigkszenia przyczepnoéci farb, tynkéw i
gtadzi gipsowych do gtadkich podtozy.

Produkt gotowy do uzycia.

Preparat musi posiada¢ Atest Higieniczny i Aprobate Techniczng.

2.4. Przygotowanie powierzchni.

Przed przystgpieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkow i
wczesniej naprawianych miejsc. Zaleca sie stosowanie do tego celu zapraw i
szpachléwek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w postaci
proszkowej do zarabiania wodg bezposrednio przed uzyciem.

2.4.1. Gladzie gipsowe.

Gtadz gipsowg stosuje sie do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng
warstwe wykonczeniowg. Gtadz gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrébce.
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Charakteryzuje sie wydtuzonym czasem wigzania i dobrg przyczepnoscig do podtoza.
Powierzchnia wykonana gtadzig gipsows jest idealnym podtozem do malowania.
Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowg, przeznaczong do wykonywania gtadzi
gipsowych oraz do wypetniania ubytkbw na powierzchniach scian i sufitbw. Masa
szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢ zastosowania na typowych poditozach
mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne
i gipsowe oraz nadawac sie do stosowania wewnagtrz pomieszczen, przy czym grubosc
pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm.

Produkt ma by¢ gotowa, suchg mieszankg, produkowang na bazie mgczki anhydrytowej,
wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujgcych nowej generacji. Parametry
techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej
doskonate podtoze pod malowanie.

2.5. Termin robét.
Roboty malarskie wewnatrz budynku wykonywac¢ dopiero po wyschnieciu tynkéw i
naprawianych miejsc (jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej).

2.6. Powierzchnie podtozy pod malowanie.
Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢:

— gtadkie i réwne,

— mocne, tzn. powierzchniowo niepylgce, niewykruszajgce sie, bez spekan i
rozwarstwien,

— czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen,

— dojrzate pod malowanie emulsyjne, tzn. po 2-6 tygodniach w zaleznosci od
rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, akrylowymi mozna malowa¢ podtoza po 7
dniach,

— suche.

Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podtozy do malowania

Podtoze Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos¢
podioza % masy
Tynki cementowe emulsyjna 4
cementowo-wapienne
Tynki gipsowe emulsyjna 4

2.7. Malowanie.
Prawidlowo wykonana powitoka malarska powinna spetniaC dwa zadania: zapewni¢
wiasciwg ochrone podtoza oraz sprzyjaé uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten
mozna osiggng¢ pod warunkiem wiasciwego przygotowania podtoza oraz przez
zastosowanie odpowiednich produktow i prawidtowej technologii malowania.
Przed rozpoczeciem malowania nalezy zawsze zapoznac sie z informacjami podanymi
na opakowaniu wyrobow malarskich.
Sg tam wyspecyfikowane dane dotyczgce:
— przeznaczenia - do jakiego podtoza nalezy stosowac¢ produkt; niestety bardzo
czesto na opakowaniu brakuje przeciwwskazan do stosowania farby,
— sposobu uzycia - w jaki sposob nalezy przygotowa¢ podioze, w jakiej
temperaturze malowac, itp.
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— sposobu nanoszenia - jakg technikg nanosi¢ farbe: pedzlem, watkiem lub tez
metodg natryskowa,

— krycia - ile razy nalezy pomalowaé powierzchnie, aby uzyskaé catkowite pokrycie;
informacje te zwykle sg podawane za pomocg symboli ,1-2" (konieczne jedno
malowanie, a jesli to nie wystarcza - dwa) lub ,2-3" (konieczne dwa malowania, a
jesli to nie wystarcza - trzy),

— wydajnosci - ile farby trzeba kupi¢, by pomalowac¢ konkretng powierzchnie,

— czasu schniecia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i mozna
nanosi¢ kolejne warstwy; im wyzsza temperatura i nizsza wilgotnoS¢ w
pomieszczeniu, tym czas ten jest krotszy,

— rodzaju rozcienczalnika - czym nalezy rozcienczy¢ farbe, aby uzyskac
odpowiednig konsystencje,

— okresu przydatnosci do stosowania - przez jaki czas farba zachowuje swoje
wiasciwosci i tworzy powtoke dobrej jakosci, atestow - produkty, ktére nie majg
oceny higienicznej Panstwowego Zaktadu Higieny (PZH), moga by¢ szkodliwe dla
zdrowia; na opakowaniu bywajg rowniez informacje o innych atestach, np. o
certyfikacie zgodnosci z Polskg Normg lub znak E, ktéry oznacza produkt
ekologicznie bezpieczny; farby tak oznaczone majg dobrg jakos¢ i sg bezpieczne
dla zdrowia i Srodowiska.

3. Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.1. Sprzet do wykonania gtadzi gipsowych.

W trakcie prac przygotowawczych potrzebne bedg: szpachelka, szczotka druciana,
miotek murarski, tasma malarska, folia oraz watek bagdz pedzel malarski. Do
przygotowania masy potrzebne bedzie elastyczne wiadro oraz wiertarka z mieszadtem.
Do wykonania i obrébki gtadzi nalezy wykorzysta¢ dtugg i krotkg pace stalowa,
szpachelke katowa, przyrzad do szlifowania wraz z siatkg lub papierem $ciernym,
okulary i maske przeciwpytows.

3.2. Sprzet do wykonania robét malarskich.

— Agregaty malarskie - urzgdzenia do natryskowego malowania farbami
emulsyjnymi, olejnymi i syntetycznymi - do malowania duzych powierzchni,

— pedzle,

— walki malarskie,

— drabiny,

— rusztowania.

3.2.1. Malowanie pedzlem.

Duzy wplyw na estetyke wykonywanej powtoki ma wiasciwe przygotowanie nowego
pedzla, tzn. usuniecie z niego kurzu i luznych wioséw. W tym celu pedzel nalezy
doktadnie wymy¢ w wodzie z mydtem, bardzo starannie wyptukaC i wysuszyC, a
nastepnie kilkakrotnie zanurzy¢ w farbie i ocierajgc o brzeg innego naczynia (aby nie
wprowadzi¢ zanieczyszczeh do farby), usung¢ nadmiar farby. Po kilkakrotnym
powtdrzeniu tych czynnosci mozna rozpoczgé malowanie.

Aby unikng¢ powstawania zaciekdéw, podczas malowania powierzchni pionowych nalezy
na ograniczonej powierzchni najpierw natozy¢ farbe w kierunku pionowym pasami lekko
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zachodzgcymi na siebie, mocno dociskajgc pedzel do powierzchni, a nastepnie w
kierunku poziomym. Kolejng warstwe naktada sie od goéry do dotu, lekko dociskajgc
pedzel i odrywajgc go powoli od malowanej powierzchni. Aby podczas malowania
pedzlem zminimalizowaC¢ powstawanie $ladow przejS¢ pedzla, mozna stosowaé
wyréwnywanie powierzchni ptaskim pedzlem.

3.2.2. Malowanie watkiem.

Przy malowaniu watkiem jest niezbedna tacka do watka podzielona zwykle na dwie
czesci: wanienke, do ktorej wlewa sie farbe, oraz zebrowang pochytg ptaszczyzne, na
ktorej mozna odcisng¢ nadmiar farby (niektore tacki zamiast ptaszczyzny zebrowane;j
majg specjalng siatke).

Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. Watek zanurza sie w farbie, a nastepnie
przetacza sie go po powierzchni zebrowanej lub siatce w celu réwnomiernego
nasgczenia go farbg oraz odcisniecia jej nadmiaru. Tak przygotowany watek prowadzi
sie po malowanej powierzchni rownolegtymi pasami, ktdre powinny minimalnie na siebie
zachodzi¢. Po pomalowaniu powierzchni w jednym kierunku powtarza sie te czynnos¢ w
kierunku prostopadtym do pasow pierwszej warstwy.

3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powlok malarskich.

Do mechanicznego malowania na budowie stuzg aparaty natryskowe. W zaleznosci od
sposobu rozpylenia farby mozna wyrdzni¢ urzgdzenia do natrysku: mechanicznego,
pneumatycznego i hydrodynamicznego.

W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod cisnieniem
(zwykle 0,15 + 0,5 MPa) do dyszy aparatu i rozpylona przez nagte rozprezenie sie po
wyjsciu z dyszy. Do tej grupy =zalicza sie aparaty z napedem: mechanicznym,
bezsprezarkowe i sprezarkowe, elektromagnetycznym i recznym.

W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem
sprezonego powietrza i rozpylana w momencie rozprezenia sie powietrza po jego
wyjsciu z dyszy aparatu. Typowy zestaw do nanoszenia powtok tg metodg sktada sie z
pistoletu natryskowego, zbiornika cisnieniowego na farbe oraz sprezarki z kompletem
przewodow doprowadzajgcych sprezone powietrze.

Do drobnych prac malarskich mozna uzywac pistoletéw ze zbiornikiem na farbe, do
ktérych nalezy jedynie doprowadzi¢ sprezone powietrze. Koncowka urzgdzenia
natryskowego lub pistoletu powinna by¢ prowadzona w odpowiedniej odlegtosci od
malowanej powierzchni. Odlegtos¢ te ustala sie na podstawie préoby wykonanej przed
malowaniem. Bardzo wazne jest rowniez, aby byla ona zawsze jednakowa. Farbe
nanosi sie pasami nieznacznie naktadajgcymi sie na siebie.

Jezeli jest konieczne wykonanie drugiej warstwy, powinna ona by¢ naktadana réwniez
pasami zachodzgcymi na siebie, ale w kierunku prostopadtym do pasdéw pierwszej
warstwy. Natrysk hydrodynamiczny polega na podawaniu farby pod wysokim cisnieniem
8-25 MPa. Po przekroczeniu predkosci krytycznej nastepuje zaburzenie stabilnosci
wyptywajgcego z dyszy strumienia farby i na skutek oddziatywania sit napiecia
powierzchniowego rozpada sie on na wiele kropli. Predkos¢ wyptywu farby z pistoletu
wynosi 100-200 m/s. Stosuje sie trzy metody natrysku dynamicznego.
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4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

4.1. Warunki transportu.

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi,
uktadane w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem.
pojemniki mogg by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach. Farby nalezy
transportowac z przepisami obowigzujgcymi w transporcie drogowym.

Pozostate materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

4.2. Warunki sktadowania.

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych,
chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed
dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikow. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami
producenta.

5. Wykonywanie robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne” pkt. 5.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.

Przy wykonywaniu rob6t malarskich wymaga sie przestrzegania nastepujgcych zasad:
— prace na wysokosci nalezy wykonywacé z prawidtowych rusztowan lub drabin,
— nalezy stosowac okulary ochronne i odziez ochronng,
— nie nalezy stosowa¢ materiatow szkodliwych dla zdrowia cztowieka.

5.2. Warunki przystgpienia do robét.

5.2.1. Temperatura.

Roboty malarskie wykonywac¢ w temperaturze +5°C.

Optymalna temperatura przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozciehczalnymi wynosi
od +12 do +18°C.

5.2.2. Inne warunki.
Roboty farbami wodnymi w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby
wodorozcienczalne, tj. emulsyjne, powinny by¢ transportowane i przechowywane w
temperaturze +5°C.

5.3. Przygotowanie powierzchni pod malowanie.
Podtoza tynkowe:
a) naprawi¢ zaprawg i zatrze¢ do lica; w przypadku podtozy gipsowych stosowaé do
tego celu zaprawe gipsowg (z wyprzedzeniem 1-dniowym przed malowaniem),
dla pozostatych podtozy - zaprawe cementowg lub cementowo-wapienng (z
wyprzedzeniem 14-dniowym),
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b) powierzchnie tynku oczyscié.
Nowe tynki cementowo-wapienne, podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-
wapienne zagruntowac preparatem gruntujgcym.

5.4. Wykonanie gtadzi.

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gfadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z
substancji ttuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem
zmniejszajgcym nasigkliwos¢ i wzmacniajgcym powierzchniowo podtfoze.

Naktadanie gtadzi nalezy wykonywaé pacg stalowg nierdzewng. Na $cianach
wykonujemy gtadz, zaczynajgc okreslong szerokoscig od posadzki do gory w kierunku
sufitu. Zalecana minimalna grubos$¢ jednej warstwy gtadzi wynosi minimum 2 mm.
Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu.

Gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni
drobnoziarnistym papierem sSciernym albo specjalng siateczkg do szlifowania, a
nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujgc siateczka.

54.1. Wymaganla dotyczace gtadzi gipsowych.
Przyczepnosc¢ gtadzi gipsowych do podtoza polegajgca na potgczeniu sie z
podtozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie z podtozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.
— Odpornos¢ gtadzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.
— Grubos¢ gotowych gtadzi gipsowych w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki
gipsowej, sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3 mm.

5.4.2. Cechy powierzchni gtadzi gipsowych.
— Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajgca
z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac¢ sie jednolitg barwg — bez
smug i plam oraz przeswitow podtoza.
— Powierzchnie te nie powinny pylic.
— Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni gtadzi
gipsowych.

5.4.3. Prawidlowos¢é wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi gipsowych.
— Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly
regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome.
— Widoczne miejscowe nierdwnosci lub wgtebienia powierzchni gtadzi gipsowych
sg niedopuszczalne.

5.4.4. Wykonczenie narozy i obrzezy gtadzi gipsowych na stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych.
— Naroza oraz wszelkie obrzeza gtadzi gipsowych powinny by¢é wykonane zgodnie
z wymaganiami norm. Gtadzie gipsowe na stykach z powierzchniami inaczej
wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny byc¢
zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie.
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5.5. Prace przygotowawcze do malowania.

5.5.1. Przygotowanie pomieszczen.

Przed przystgpieniem do robot malarskich z pomieszczen powinny byé sprzatniete
resztki materiatow, sprzety itp. Elementy juz wykonane, jak podtogi, stolarka okienna i
drzwiowa, balustrady, armatura tazienkowa itp., powinny by¢ zabezpieczone przed
zachlapaniem farbami.

W przypadku, gdy w bezposrednim sgsiedztwie malowanych elementow znajdujg sie
meble, urzadzenia, maszyny lub inne elementy nie podlegajgce malowaniu (podtogi),
ktére nie powinny by¢ zabrudzone nalezy je doktadnie ostoni¢ poprzez owiniecie folig.
Folie montuje sie na poszczegdélnych elementach za pomocg tasmy samoprzylepnej.
Folia powinna by¢ na tyle cienka, by mozna bylo jg doktadnie owing¢ po ksztattach
urzgdzen oraz na tyle gruba, by nie rozrywata sie pod naciskiem palca. Zabezpieczenia
z folii powinny zostac¢ na elementach do catkowitego zakonczenia robaot.

5.5.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynkéw.

Nowe tynki wymagajg okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, cho¢ czas ten zalezy od
rodzaju tynku i farby, jaka bedzie uzyta) i dopiero potem mozna przystgpi¢c do
nastepnych czynnosci. Powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢ drewnianym
klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy i zachlapan, a nastepnie powierzchnie tynku
odkurzy¢. Przed malowaniem dokfadnie przeglgda sie wszystkie $ciany (rowniez
dziatowe), zwlaszcza przy oscieznicach drzwi i okien, w celu odnalezienia miejsc
spekan. Ewentualne szczeliny wypetnia sie elastyczng masg akrylowg. Nie nalezy
stosowa¢ do tego celu mas silikonowych, poniewaz w zasadzie nie dajg sie one
pomalowad. Drobne odpryski i pekniecia tynkow nalezy wypetni¢ gtadzig tynkowa.

Tzw. biatkowanie, czyli pokrywanie tynkéw roztworem wapna, jest nie dopuszczalne.
Warstwa wapna nie jest spoista i po malowaniu farba tatwo ulega ztuszczeniu. Zaleca
sie (przez producentow farb) gruntowanie tynku specjalnymi preparatami do
gruntowania, ktéra dodatkowo wygtadza tynk i zmniejsza chtonnos¢ podtoza.

Nowe tynki gipsowe nalezy najpierw zaimpregnowacC specjalnymi bezbarwnymi
preparatami na bazie akrylu, a nastepnie pomalowac jedng warstwg farby emulsyjnej do
gruntowania i jedng lub dwiema warstwami farby emulsyjnej nawierzchniowe;.

Tynki gipsowe powinny dojrzewac, ale okres ten moze by¢ krétszy niz przy tynkach
tradycyjnych. Warunkiem przystgpienia do gruntowania jest, aby sciana byfa sucha i
jednolita na catej powierzchni. Podtoze przygotowane do malowania powinno ponadto
by¢ gtadkie, rowne, pozbawione pytu, kurzu i innych zanieczyszczen. Przy malowaniu
kolorami stabo kryjgcymi jest zalecane potozenie pierwszej warstwy biatej, wowczas
tatwiej jest uzyskac¢ jednolitg barwe. Wazne jest rowniez, aby podtoze byto jednakowo
gtadkie, gdyz w przeciwnym razie kolor moze nie by¢ jednorodny.

5.5.3. Przygotowanie powierzchni istniejgcych tynkow.

Powierzchnie przeznaczong do malowania nalezy dokfadnie oczysci¢, usungé luzne
ptaty farby, odttuscic.

Stare powtoki farb klejowych i wapiennych nalezy bezwzglednie usungg.

Powierzchnie gtadkie zmatowi¢ papierem Sciernym. Ubytki i spekania uzupemié
szpachlowkg akrylowg lub gipsem.

Stosowac gruntowanie preparatem akrylowym, co znacznie podniesie trwatos¢ pokrycia.
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5.6. Wykonywanie powiok malarskich.

5.6.1. Zalecenia ogdlne.

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowac farby o konsystencji
handlowej. Konsystencja farb do malowania natryskowego - rzadsza niz do malowania
recznego i watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno
sie rozcienczy¢ odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalnikiem.

Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy
malowaniu pedzlem. Przy malowaniu pedzlem ostatnig warstwe powtoki wykonac tak,
aby kierunek pociggnie¢ pedzla byt prostopadty do $ciany z oknem — przy malowaniu
sufitu lub do podtogi - przy malowaniu Scian.

5.6.2. Malowanie farbami emulsyjnymi.

Sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytrgconego spoiwa w postaci nitek (wskutek
niewtasciwego jej transportu czy przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co
ja dyskwalifikuje. Powtoka po wyschnieciu ma barwe ciemniejszg niz farba.

Do barwienia farb stosuje sie farby emulsyjne kolorowe badz specjalne pasty
pigmentowe. Nie wolno do tego celu stosowaé suchych pigmentéw ani kolorowych farb
klejowych.

Malowanie wykonywa¢ 2-krotnie ,na krzyz’. Podtoza gipsowe zagruntowac (z
wyprzedzeniem 24h) preparatem gruntujgcym. Drugg warstwe farby nanosi¢
najwczesniej po 2h po wykonaniu pierwszej. Powtok emulsyjnych nie mozna wykonywac
na kruszgcych sie podtozach lub na starych, pylgcych sie powtokach oraz na powtokach
Swiezych silnie alkalicznych.

6. Kontrola jakosci robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.1. Kryteria oceny jakosci i koncowy odbioér robét tynkarskich.

6.1.1. Powierzchnia tynku.
Gotowa, tzn. dostatecznie wyschnieta powierzchnia tynku musi charakteryzowac sie
wymaganymi wtasciwosciami.

Powierzchnia tynku.

Przed wykonaniem robdt nalezy z inwestorem dokfadnie omowi¢ oczekiwany rezultat
prac tynkarskich. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sg niedopuszczalne.
Krawedzie, profile oraz fugi muszg wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie mogg
by¢ naruszone ani pofalowane.

Przy wykonywaniu potgczen tynku i/lub dodatkowego tynkowania na istniejgcych juz
tynkach otynkowana powierzchnia lub potgczenie pozostajg z reguty widoczne.

Struktura powierzchni moze odréznia¢ sie ze wzgledu na inny (nowy) materiat oraz inne
zabarwienie tynkéw. Jezeli tynk nawierzchniowy naktadany jest na zréznicowane lub
réznego wieku tynki podktadowe, to ze wzgledu na rézny stopien wchfaniania wody,
wystagpig réznice w strukturze i/lub kolorze nowego tynku.
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Ocena gotowej powierzchni tynku.

Wszelkie nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie mogg rzucac sie w
oczy w normalnym oswietleniu.

Ocena powierzchni tynku w sSwietle smugowym (sztuczne swiatto padajgce pod ostrym
katem albo swiatto stoneczne) jest niedopuszczalna.

6.1.2. Gladkos¢, poziom i pion oraz prawidlowe wykonanie narozy tynkowanych
powierzchni.

Uwagi odnosnie okreslonych normami tolerancji wymiarowych.

Wszelkie réznice w przypadku otynkowanych elementéw budowlanych nie mogg by¢
widoczne. Duze, powigzane ze sobg powierzchnie tynkarskie wymagajg zwiekszonych
naktadéw pracy przy tynkowaniu.

6.1.3. Rysy.

Gotowy tynk nie moze wykazywac zadnych rys i peknie¢. Przed ewentualng naprawg
konieczne jest kazdorazowo okreslenie przyczyn powstania peknie¢, ich szkodliwosci
oraz przewidywanego czasu trwania pojawiania sie rys.

6.1.4. Malowanie — farby i powtoki malarskie.

Do pokrycia farbami i powtokami malarskimi nadaje sie osuszona, utwardzona oraz
dostatecznie przereagowana (karbonatyzacja) powierzchnia tynku. Zaleca sie
wczesniejsze przetestowanie farb na powierzchniach probnych.

6.2. Kryteria oceny jakosci i koncowy odbioér robét malarskich.
Badania powtok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujgcych terminach (w temperaturze
+5°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 65%):

— z farb emulsyjnych - nie wczesniej niz po 7 dniach.
Badania obejmujg sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego,

— zgodnosci barwy ze wzorcem oraz potysku,

— odpornosci powtok na wycieranie i odpornosci na zmywanie wodg.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidiowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.
Kontrola miedzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie:

a) jakosci materiatdw malarskich,

b) wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,

c) stopnia skarbonizowania tynkéw,

d) jakosci wykonania kolejnych warstw powiokowych i temperatury w czasie

malowania i schniecia powiok,

e) sprawdzenie wyschniecia podfoza,

f) sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
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Wyniki badan jakosci materiatéw i podtozy powinny potwierdza¢ protokoty lub wpisy do
Dziennika Budowy.

6.3. Wymagania stawiane poszczeg6lnym rodzajom powtok.

6.3.1. Powloki emulsyjne.

Powinny by¢ niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje
(rozmazywanie sie). Ponadto powinny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug,
plam, spekan, tuszczenia.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 7.

8. Odbioér roboét.
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”

pkt. 8.

8.1. Warunki odbioru.

8.1.1. Roboty tynkarskie.

Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:

— brak niepozadanych peknie¢ powierzchni,

— zaprawy tynkarskie powinny posiada¢ stosowne dokumenty, zapewniajgce ich
jako$¢ oraz dopuszczajgce do obrotu i stosowania w budownictwie.

DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA POWIERZCHNI |

NAKLADANYCH MASZYNOWO | RECZNIE
Tynki naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i
krawedzi traktowac jak tynki kategorii Ill:

KRAWEDZI

TYNKOW

Kategoria Odchylenia Odchylenie powierzchni i Odchylenie
tynku powierzchni krawedzi od kierunku przecinajacych
tynku od pionowego poziomego sie ptaszczyzn
plaszczyzny i od kata
odchylenie przewidzianego
krawedzi od w
linii prostej dokumentacji
Kategoria Ill Nie wieksze niz | Nie wigksze niz | Nie wieksze niz | Nie wieksze niz
3mmiwliczbie| 2mmnalmi | 3mmnalmi 3mmnalm
nie wiekszej niz ogotem nie ogotem nie
3 na catej wiecej niz4 mm | wiecej niz 6 mm
dtugosci taty w na catej
kontrolnej 2 m | pomieszczeniach| powierzchni
do3,5m ograniczonej
wysokosci oraz przegrodami
nie wiecej niz 6 pionowymi
mm w (sciany, belki
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pomieszczeniach itp.)
powyzej 3,5 m
wysoKkosSci

Oczekiwania w odniesieniu do jakosci.

Powierzchnia wapiennego lub cementowo-wapiennego tynku zacieranego uzalezniona
jest od rodzaju ziarna w materiale tynkarskim oraz od wielkosci najwiekszych ziaren.
ktéra - w zaleznosci od rodzaju produktu - wynosi 0,6 + 1,4 mm.

Najwieksze ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi sktadnikami tynku i
czesciowo lub w catosci wystaje ponad powierzchnie tynku. Miejsca pomiedzy duzymi
ziarnami majg strukture drobnoziarnistg i z tego wzgledu lekkie ,piaszczenie” sie tynku
(proba scierana dtonig) nie jest uwazane za wade wykonania.

Powierzchni wapiennego lub cementowo-wapiennego zacieranego tynku nie nalezy
poréwnywac z tynkiem drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na tynku podktadowym).
(Wygtadzong powierzchnie mozna otrzymacé wytgcznie przez pokrycie tynku warstwg
gtadzi tynkarskiej).

Ocena otynkowanej powierzchni.

Nie dopuszczalne sg pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nieréwnosci
nie mogg by¢ widoczne w normalnym oswietleniu. Nie dopuszcza sie oceniania tynku w
Swietle smugowym.

Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i catkowicie wyschnietego mozna uzy¢
materiatlu naprawczego do zacierania, lecz pod warunkiem naktadania go na catej
powierzchni.

ODBIOR TYNKOW GIPSOWYCH.
Odbidér tynkow gipsowych nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych
norm.
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne wymaganiami normy.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i og6tem nie wiecej niz 4
mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogotem nie wiecej niz 6
mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
— wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,
— trwate slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien
zawierac:
— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usuniecia,
— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.
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8.1.2. Odbiér podtoza pod roboty malarskie.

Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub
odpowiednig szpachlowka.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio przygotowane. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.1.3. Odbiér robét malarskich.

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na
stwierdzeniu rownomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw,
pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem sladow pedzla itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powilok o dobrej jakosci
wykonania.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg
kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg
lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika
Budowy.

8.2. Dokumenty, ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét.
— Zatwierdzong Dokumentacje Techniczna.
— Protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pod malowanie.
— Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatéw.

8.3. Ocena koncowa.
Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z
Dokumentacjg Techniczng i wymogami wykonane roboty nalezy uznac za prawidtowe.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.

Ogdlne wymagania dotyczgce przepisdéw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
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1) PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodnosci.

2) PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy
powtokowe na wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja.

3) PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje.

4) PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

5) PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

6) PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

7) PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

8) PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny
przyczepnosci.

9) PN-EN ISO 3251:2008 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie
zawartosci substanciji nielotnych.

10)PN-EN ISO 9514:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie przydatnosci do stosowania
wieloskfadnikowych systemow powtokowych. Przygotowanie i kondycjonowanie
prébek oraz wytyczne do badan.

11)PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 1:
Metoda piknometryczna.

12)PN-EN ISO 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 2: Metoda
zanurzenia sondy.

13)PN-EN ISO 2811-3:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 3: Metoda
oscylacyjna.

14)PN-EN ISO 2811-4:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 4: Metoda
kubka cisnieniowego.

15)PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie prébek do
badan.

16)PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢
(kondensacja nieciggta).

17)PN-EN ISO 6860:2006 Farby i lakiery. Préba zginania (sworzen stozkowy).

18)PN-EN ISO 7784-1:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na $cieranie.
Czes¢ 1: Metoda z krgzkami pokrytymi papierem $ciernym i obracajgca sie
prébkg do badan.

19)PN-EN ISO 7784-2:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na $cieranie.
Czes¢ 2: Metoda z gumowymi krgzkami Sciernymi i obracajgcg sie probkg do
badan.

20)PN-EN ISO 7784-3:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na Scieranie.
Czes¢ 3: Metoda z krgzkiem pokrytym papierem Sciernym i przesuwajgcg sie
liniowo probkg do badan.

21)PN-EN ISO 9117-1:2009 Farby i lakiery. Badania schniecia. Cze$¢ 1: Oznaczanie
stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia.

22)PN-EN 1SO 6272-1:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornos¢ na uderzenie). Czes¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o duzej powierzchni.

23)PN-EN I1SO 6272-2:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornosc¢ na uderzenie). Czes¢ 2: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o matej powierzchni.

24)PN-EN I1SO 6270-1:2002 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgog.
Czesc¢ 1: Kondensacja ciggta.
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25)PN-EN ISO 6270-2:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoc.
Czes¢ 2: Metoda eksponowania prébek do badan w atmosferach z wodag
kondensacyjna.

26)PN-EN 1SO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny
przyczepnosci.

27)PN-EN I1SO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

28)PN-EN I1SO 2810:2005 Farby i lakiery. Powtoki w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena.

29)PN-EN ISO 15184:2013-04 Farby i lakiery. Oznaczanie twardosci powtoki metodg
otdwkowa.

30)PN-EN I1SO 29601:2011 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg za pomocag
ochronnych systemow malarskich. Ocena porowatosci suchych powtok.

31)PN-EN ISO 1518-1:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na zarysowanie.
Czes¢ 1. Metoda statego obcigzenia.

32)PN-EN ISO 1518-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na zarysowanie.
Czesc¢ 2: Metoda zmiennego obcigzenia.

33)PN-EN ISO 13076:2012 Farby i lakiery. Oswietlenie i sposdb przeprowadzenia
ocen wizualnych.

34)PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Wzrokowe poréwnywanie barw farb.

35)PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczgce zapraw do murow. Cze$¢ 1: Zaprawa
tynkarska.

36)PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczace tynkow zewnetrznych i wewnetrznych
na spoiwach organicznych.

37)PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego. Czes¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne.

38)PN-EN 13658:1-2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe. Definicje,
wymagania i metody badan. Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne.

39)PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 1: Definicje i
wymagania.

40)PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 1: Definicje i
wymagania.

41)PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 2: Metody
badan.

42)PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady
wykonywania i wymagania techniczne.

43)PN-B-19403:1999 Spoiwa gipsowe. Pobieranie prébek.

44)PN-EN 1015-12:2016-08 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw do tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego.

45)PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie
wspofczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na
obrzutke i do tynkowania.

46)PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesoéw produkcji betonu.
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ST 01.06 - OKLADZINY SCIENNE ORAZ POSADZKI
(CPV 45431000-7, 45431200-9)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robd6t polegajgcych na wykonaniu okfadzin sSciennych i
posadzkowych z ptytek gresowych i ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania ST.
Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robo6t opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Remont i zmiana sposobu
uzytkowania budynku Zaktadu Higieny Weterynaryjnej w Gdansku, ul. Kaprow 10,
80-316 Gdansk, dz. nr 20”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu oktadzin sciennych i posadzkowych z ptytek gresowych i ceramicznych.
Zakres rob6t obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Podloga - caty uktad warstw (w tym wymienionych wyzej w definicjach)
wykonanych na stropie lub ptycie fundamentowej dla zapewnienia wtasciwych warunkow
eksploatacyjnych, z jednoczesnym spetnieniem wymagan wytrzymatosciowych,
przeciwpozarowych, termicznych, akustycznych a takze tworzgcych ptaszczyzne
(podbudowe) pod warstwe uzytkowg czyli posadzke.

1.4.2. Konstrukcja podtogi - uklad warstw ziozony =z podtoza, izolacji
przeciwwilgociowej lub paroszczelnej, izolacji przeciwdzwiekowej lub izolacji cieplnej
oraz réznych warstw: rozdzielczej, adhezyjnej, wyrbwnawczej, wygtadzajgcej, podktadu
podtogowego i posadzki. W zaleznosci od rodzaju pomieszczenia i obcigzen uzytkowych
konstrukcje podtogi stanowi uktad wybrany z wymienionych wyzej izolacji i warstw.
Podtogi, o rozwinietych uktadach konstrukcyjnych, sktadajg sie z trzech podstawowych
elementow: podktadu (czesto nazywanego podtozem), warstw izolacji (czesto kilku i o
réznych zaktadanych funkcjach) i posadzki.

1.4.3. Podloze - element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga.

1.4.4. Warstwa rozdzielcza - warstwa uniemozliwiajgca kontakt miedzy podktadem i
podtozem

1.4.5. Warstwa adhezyjna - warstwa zwiekszajgca przyczepnos¢ podkiadu do podtoza.
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1.4.6. Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci
lub réznic poziomow powierzchni podtoza, albo w celu wbudowania przewodéw, rur lub
innych elementéw.

1.4.7. Warstwa wygtadzajgca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gtadkiej
powierzchni podktadu przed utozeniem posadzki.

1.4.8. Podkiad podiogowy - warstwa z materiatdw podktadowych wykonana na
budowie bezposrednio na podtozu, zwigzana z nim Ilub nie zwigzana sitami
przyczepnosci, albo tez utozona na warstwach posrednich lub izolujgcych w celu:
uzyskania okreslonego poziomu, utozenia posadzki, stanowienia posadzki.

1.4.9. Posadzka - posadzka jest uzytkowa, powierzchniowg warstwg podtogi i
jednoczesnie jej wykonczeniem zewnetrznym. Posadzki mogg byC¢ jedno- lub
wielowarstwowe.

1.4.10. Podkiad betonowy - wykonany z betonu, o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i
suchosci, na ktorym wykonuje sie posadzke.

1.4.11. Jastrych - rodzaj bezspoinowego podktadu podtogowego Ilub bezspoinowej
posadzki wykonywanej z mieszaniny o konsystencji sypkiej, plastycznej lub ciektej, ktora
twardnieje w efekcie zachodzacych w niej proceséw wigzan chemicznych Ilub
termicznych.

1.4.12. lzolacja podtogowa - izolacja termiczna, przeciwwilgociowa, wodoszczelna i
izolacja przeciwdzwiekowa, w zaleznosci od funkcji, jakg ma spetnic.

1.4.13. Gres - ceramiczne pitytki podiogowe do zastosowan zewnetrznych i
wewnetrznych, o jednolitym przekroju.

Pozostate okre$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt.
2.

2.1. Plytki ceramiczne i gresowe.

Nalezy stosowac ptytki ceramiczne i gresowe zgodne z Dokumentacjg Projektows.
Wszystkie parametry techniczne ptytek tj.: kolor, wymiary, klasa antyposlizgowosci,
klasa Scieralnosci, nasigkliwos¢ — zgodnie z Dokumentacjg Projektows.
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2.2. Zaprawy klejowe i spoinujace.
Nalezy stosowac zaprawy klejowe i spoinujgce elastyczne, wodoodporne.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.
Wykonawca przystepujgcy do wykonywania oktadzin sciennych oraz posadzek i podtdg,
powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego.
Do przygotowania zaprawy:

— elastyczne wiadro,

— mieszarka elektryczna.
Do montazu ptytek:

— dtuga i krotka paca stalowa,

— szpachelka kgtowa,

— diamentowa pita wodna,

— poziomica,

— obcedgi,

— okragly pilnik,

— miotek gumowy,

— wiertarka elektryczna.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi. Przewozone materiaty
muszg by¢é w sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnigciem ze skrzyni tadunkowe;j.

Pityty oraz worki z zaprawami nalezy przewozi¢ na paletach. Zatadunek i roztadunek
powinien odbywac sie w sposob zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego lub
Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.2. Wykonywanie warstw podkiadowych.
Posadzki wykonuje sie na podtozu:
— warstwa wyréwnawcza - celem uzyskania pozgdanych spadkéw oraz niwelaciji
wad podktadu,
— warstwa gtadzi - czesto przez szpachlowanie materiatem samopoziomujgcym,
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— warstwa styczna - preparatem gruntujgcym dla utatwienia mocowania klejowego
materiatu posadzki,
— warstwa klejgca - do mocowania materiatu posadzki.
Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wiasciwej niezawodnosci i trwatosci
posadzki. Powinien by¢ dostatecznie sztywny i mieC odpowiednig wytrzymatosc
mechaniczng oraz rowng i gtadkg powierzchnie. Przed wykonaniem podkfadu nalezy
ustali¢ potozenie gérnej powierzchni posadzki.
Podktady monolityczne (wylewane) mogg by¢ wykonywane:
— na podfozu, tworzgc z nim podktad zwigzany - na przektadce z papy lub folii lub
na warstwie izolacji przeciwwilgociowej, utozonej na podtozu,
— na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieptochronnej utozonej na stropie
(podktad ptywajacy).
Podktady z betondéw i zapraw cementowych wykonuje sie z cementu portlandzkiego i
drobnego zwiru lub piasku o danej proporcji sktadnikow. Mieszanke ukfada sie
bezposrednio na warstwie ochronnej, miedzy listwami metalowymi lub drewnianymi
wyznaczajgcymi grubos¢ podktadu. W okresie kilku pierwszych dni podktad nalezy
zwilza¢ wodg w celu nalezytego zwigzania i stwardnienia. Wzdtuz $cian w
pomieszczeniach dtugich lub duzych nalezy wykonywaé szczeliny dylatacyjne. Podktad
monolityczny po uptywie 6 tygodni od utozenia jest na tyle suchy, Zze umozliwia
wykonanie posadzki.
Podktady samopoziomujgce wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej
ilosci wody; w sktad mieszanki wchodzi m.in. mgczka anhydrytowa (CaSO4); moze by¢
stosowany jako: podktad podtogowy zespolony, na warstwie oddzielajgcej, jako
sktadowa podtdg ptywajgcych oraz w systemach ogrzewania podtogowego. Zaletg jego
jest szybki czas wigzania. Po wykonaniu podkfadu moze odbywac sie na nim ruch
pieszy juz po 6 godzinach. Uzyskuje sie réwng, poziomg i gtadkg powierzchnie podktadu
bez stosowania dodatkowych zabiegdw wyréwnujgcych powierzchnie.

5.3. Wykonywanie posadzek i oktadzin sciennych metoda klejenia ,,na mokro”.

5.3.1. Warunki przystapienia do robot okladzinowych (posadzki i Sciany).
Wewnatrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywacé po:
— zakonczeniu robot tynkarskich,
— o0sadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale
przed zatozeniem opasek,
— catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych, ale przed zatozeniem urzgdzen
sanitarnych oraz armatury oswietleniowe;.
Roboty oktadzinowe powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz
+5°C. Montowane elementy ceramiczne powinny mie¢ temperature nie nizszg niz +5°C.
Oktadzine scian wykonywa¢ po zakonczeniu okftadziny ceramicznej posadzek. W
pomieszczeniach, w ktérych scian nie oktada sie na petng wysokosé pomieszczen ptytki
okfadzinowe rozmierzyC tak, by wszystkie rzedy poziome poczgwszy od najwyzszego
miaty zachowany petny wymiar modularny a docinaniu podlegat jedynie rzad najnizej
potozony. Nie dopuszcza sie nieciggtych spoin pionowych na $cianach, tj. uktadania
ptytek z przesunigciem poziomym pomiedzy ich pozycjg w poszczegdinych rzedach,
tacznie z najnizszym.
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5.3.2. Wykonanie posadzek.

Posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podkfadzie, ktérego prawidtowosé
wykonania zostata potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy lub protokotem odbioru
dotgczonym do Dziennika Budowy.

Podstawowe wymagania dotyczgce wykonania posadzek z ptytek sg nastepujgce:

— temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktoérych posadzka z ptytek jest
uktadana na zaprawach klejowych, nie powinna by¢ nizsza niz 15°C w trakcie
robot i przez kilka dni po wykonaniu posadzki,

— W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w posadzce
powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina
dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wodo rozdziatu,

— posadzka powinna by¢ czysta, ewentualne zabrudzenia zaprawg nalezy usuwac
niezwtocznie w trakcie wykonywana posadzki,

— powierzchnia posadzki powinna by¢é réwna i pozioma lub ze spadkiem,
dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziome;j,
mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu,

— spoiny miedzy ptytkami przez catg dlugosc i szerokos¢ pomieszczenia powinny
tworzy¢ linie proste,

— grubosc¢ spoin miedzy ptytkami wg projektu,

— plytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg zaprawy na catej swej
powierzchni,

— W miejscach przylegania do scian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o
danej wysokosci, cokoty powinny byc¢ trwale zwigzane z posadzka,

— w miejscu styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscach styku
dwoch odmiennych posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone danym
materiatem ograniczajgcym.

Wykonanie wymienionych czynnosci powinno by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy.

5.3.3. Oktadziny scienne.

5.3.3.1. Podtoza pod oktadziny.
- Podtoze mogg stanowic¢ otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz
Sciany betonowe i obudowy GK z podwojnej ptyty wodoodpornej.
- Podioze powinno by¢é réowne, niepylgce, pozbawione powtok malarskich, bez
zattuszczen i sladow bitumow.
Uszkodzone podtoza nalezy naprawi¢ mocng zaprawg cementowg marki min. M4 lub
specjalnymi masami naprawczymi.

5.3.3.2. Wykonanie oktadzin sciennych przy uzyciu zapraw klejacych.

Podtoze powinno by¢ réwne i mocne. Na scianach murowych nalezy wykona¢ mocny
podktad tak jak dla oktadzin mocowanych przy uzyciu zapraw zwyktych. Na
stwardniatym podktadzie lub réwnych podfozach betonowych nalezy rozprowadzi¢ za
pomocg pacy zgbkowanej o wysokosci zgbkéw 6-8 mm (zaleznie od wielkosci elementu
oktadzinowego) zaprawe klejgcg elastyczng i nastepnie przytozyé i docisngé mocowany
element. Przy mocowaniu elementéw za pomocg zapraw klejgcych nie wolno moczyé
ptytek, a przygotowujgc zaprawe klejgcg, nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukcji
podanej przez producenta zaprawy.
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Szerokos¢ spoiny powinna by¢ okreslono w projekcie, a dla jej uzyskania stosuje sie
odpowiednie wktadki dystansowe, np. krzyzyki z tworzyw sztucznych, usuwane po
stwardnieniu zaprawy.

5.3.4. Wykonanie posadzki ceramicznej.

Od momentu wykonania podktadéw samopoziomujgcych typu dalsze prace okfadzinowe
uzaleznione sg od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych panujgcych w miejscu wylania,
czyli w pomieszczeniu. Zaleca sie, aby prace oktadzinowe rozpoczgé nie wczesniej niz
po 3 tygodniach od momentu wylania. Potwierdzeniem wyschniecia podtoza moze by¢
tzw. ,.test folii”. Na podtozu wylanej posadzki nalezy utozy¢ kawatek folii z tworzywa
sztucznego, np. 0,5x0,5 m, przycisngC jg i po kilku godzinach oceni¢ wizualnie jej
powierzchnie. Jesli wystepuje skroplona para pod folig, wylewka jeszcze nie wyschia i
nie nadaje sie do uktadania ptytek.

Ptytek nie nalezy uktada¢ bezspoinowo, czyli bez Zzadnych odstepow pomiedzy soba.
Pod wptywem mikroruchow ptytki mogg sie minimalnie przemieszczac¢ - jesli nie ma
zostawionych spoin - ociera¢ sie o siebie, co grozi utratg szczelnosci oktadziny.
Spoinujgc, nalezy pamieta¢ o tym, ze materiat powinien w 100% wypetiaé szczeline.
Dlatego w przypadku ptytek na posadzce, =zaleca sie wylewanie spoiny i
rozprowadzanie, w przypadku $cian - dopychanie gumowa szpachelkg. Zeby spoina
wygladata estetycznie, powinno sie jg przetrze¢ wilgotng gabkg (kiedy zacznie
przesychaé). Uzyskamy w ten sposob jednolitg fakture fugi oraz réwnomierny odcien
koloru. W naroznikach budynku, tam gdzie koncentrujg sie najwieksze naprezenia,
koniecznie trzeba uzy¢ elastycznego silikonu sanitarnego.

Wszystkie posadzki ceramiczne muszg posiada¢ (tj. nalezy je wykonac) cokoliki
przyscienne o danej wysokosci.

5.3.5. Spoinowanie oktadzin ceramicznych.

Po zwigzaniu zaprawy klejgcej nalezy szczeliny (spoiny) pomiedzy ptytkami oczyscic i
wypetni¢ zaprawg do spoinowania, tzw. fugg elastyczng. Zaprawe nalezy przygotowac
zgodnie z instrukcjg producenta.

Szerokosé, ksztatt i kolor spoin nalezy uzgodnic.

Przy doborze zaprawy do spoinowania (fugi) nalezy uwzgledni¢ szerokosc¢ spoin.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogodlne zasady kontroli.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Prawidtowos¢ wykonania robdét oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng
sprawdza sie podczas ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci. Podstawg odbioru
robot sg dokumenty:

— Dokumentacja Techniczna zawierajgca na rysunkach wykonawczych wszystkie
dane niezbedne do wykonania robét; na rysunkach wykonawczych powinny by¢
uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie wykonywania roboét, a
udokumentowane w Dzienniku Budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym
przez Nadzor Techniczny,

— Dziennik Budowy,

— certyfikaty lub Swiadectwa zgodnosci materiatéw,
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— Obowigzujgce Normy i aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania
techniczne przy odbiorze poszczegolnych rodzajéw okfadzin.

W Dzienniku Budowy dokonuje sie zapiséw dotyczgcych miedzyoperacyjnych odbiorow
poszczegodlnych robot zanikajgcych, jak np. wykonania warstw izolacyjnych i podktadéw,
od ktdérych jakosci zalezy ostateczna warto$¢ techniczna okfadzin.
Badania wykonanych oktadzin skfadajg sie z badan posrednich, ktére obejmujg badania
materiatbw, podktadéw, warstw izolacyjnych itp., oraz badan bezposrednich
obejmujgcych sprawdzenie prawidtowosci wykonania oktadzin.

6.2. Kontrola i badania izolacji posadzkowych.

Odbiodr izolacji posadzkowych przeciwwilgociowych, cieplnych i przeciwdzwiekowych
powinien nastepowac po okreslonym czasie od wykonania izolacji.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcych izolacji posadzkowych obejmuje:

— wizualne sprawdzenie izolacji przeciwdzwiekowej; warstwa izolacji powinna
rownomiernie pokryC powierzchnie stropu, a styki wyrobdw izolacyjnych powinny
do siebie przylegac; niedopuszczalne jest wystepowanie ubytkow w warstwie
izolacyjnej; wykonczenie izolacji przy scianie powinno objg¢ podktad betonowy
pod posadzke,

— wizualne sprawdzenie izolacji przeciwwilgociowej (parochronnej); warstwa izolacji
powinna by¢ ciggta, rowna, bez zmarszczen, peknieé¢ i pecherzy; izolacja
powinna przylegac¢ do podtoza,

— wizualne sprawdzenie izolacji cieplnej; warstwa izolacji powinna byC ciggta i
powinna przylega¢ do podtoza,

— sprawdzenie izolacji cieplnej lub przeciwdzwigkowej przez dotyk palcem; izolacja
nie moze by¢ zawilgocona,

— wizualne sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, poprawnosci i doktadno$ci
obrobienia szczegdtow uszczelnien; izolacja nie moze miec pecherzy, sfatdowan,
odspojen, niedoklejonych zaktadow.

6.3. Kontrola i badania podkiadéw pod posadzki.
Odbiér podktadu posadzkowego powinien by¢ wykonany bezposrednio przed
przystgpieniem do wykonywania robo6t posadzkowych.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowato$ci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa fate,
— sprawdzenie spadkéw podkiadu posadzkowego za pomocg 2-metrowej faty i
poziomicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczegdtdow w podktadzie: szczelin
dylatacyjnych, przeciwskurczowych, cokotow itp. wizualnie i dokonujgc pomiarow
szerokosci i prostoliniowosci szczelin oraz wysokosci cokotéw,
— sprawdzenie wytrzymatosci betonu, zaprawy cementowej, gipsu lub innych
materiatow, z ktorych podktad zostat wykonany, metodami nieniszczgcymi.
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6.4. Kontrola wykonania oktadzin ceramicznych.

6.4.1. Kontrola i badania posadzek z ptytek.
Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:

zgodnos¢ wykonania, poréwnujac oktadzine przez ogledziny i pomiary (w tym
wielkos¢ i kierunek spadkoéw, miejsca osadzenia wpustow itp.), sprawdzenie
prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzi¢ wizualnie i porownac¢ z wymaganiami oraz wzorcem ptytek,

stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

jako$¢ materiatow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowos¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

przyczepnosci oktadziny, ktoéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
gtuchego odgtosu,

odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dlugosci 2 m (odchylenie to nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty),

prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnoscig do 1 mm,
grubosci warstwy kompozycji klejgcej pod ptytke, ktéra nie powinna przekraczac
grubos$ci okreslonej przez producenta.

sprawdzenie odchylenia powierzchni oktadziny od pftaszczyzny za pomoca faty
kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w dwdch réznych kierunkach, w dowolnym
miejscu okfadziny; przeswit miedzy tatg i powierzchnig oktadziny nalezy zmierzyc¢
z dokfadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego
wzdtuz spoin na catej ich dlugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig
do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania okfadziny z podktadem przez lekkie opukanie okfadziny
miotkiem drewnianym; charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania oktadziny z podktadem,

sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni oktadziny wielkosci 1 m2 nalezy
zmierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm.

Wyniki kontroli oktadzin powinny by¢ poréwnane z wymaganiami, opisane w Dzienniku
Budowy lub protokole zatgczonym do Dziennika Budowy.

Jezeli

cho¢ jedna z kontrolowanych cech nie spetnia stawianego wymagania,

odbieranych prac budowlanych nie mozna uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Szczegbétowe wymagania i metody badan okladzin ceramicznych

Sprawdzana cecha Wymaganie Metoda badania
Przyczepnos$c¢ brak gtuchego odgtosu | lekkie opukanie oktadziny w kilku
przy opukiwaniu dowolnie wybranych miejscach
Odchylenie krawedzi od <2 mm/m pomiar przeswitu miedzy tatg o
kierunku poziomego i dtugosci 2 m przytozong do
pionowego krawedzi oktadziny a oktadzing
Odchylenie powierzchni od <2mm pomiar przeswitu miedzy
ptaszczyzny powierzchnig oktadziny a tatg o
dtugosci 2 mm przytozong w
dowolnym miejscu
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Prawidtowos¢ wypetnienia i <2mm wizualnie i przez pomiar
przebiegu spoin odchylen przebiegu spoin w
stosunku do naciggnietego
sznura

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robé6t podano w ST 00 01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 7.

8. Odbidr robét.

8.1. Ustalenia ogdine dotyczace odbioru robot.

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

Wykonanie Roboét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg
zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Ustalenia szczego6towe dotyczace odbioru robét.

Odbioru jakosciowego materiatdw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy
sprawdzi¢ zgodnos¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami projektu, odpowiednich
norm lub innych dokumentéw (aprobat technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich
w budownictwie.

Przy odbiorze zakonczonych robot nalezy dokonaC sprawdzenia materiatdw na
podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i zatgczonych zaswiadczen (certyfikaty,
Swiadectwa zgodnosci) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z
wymaganiami Dokumentacji Technicznej oraz z powotanymi normami i aprobatami
technicznymi. Materialy uzyte do wykonania oktadzin, nie majgce dokumentoéw
stwierdzajgcych ich jakos$¢ i nasuwajgce z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢
poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.

8.3. Odbiér poszczegodlnych etapow robot.
Odbidr podtoza powinien obejmowac:

— sprawdzenie materiatow,

— sprawdzenie wytrzymatosci podtoza lub podktadu,

— sprawdzenie réwnosci podtoza lub podktadu,

— sprawdzenie czystosci podtoza lub podktadu,

— sprawdzenie stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu,

— sprawdzenie spadkéw podtoza lub podktadu,

— sprawdzenie rozmieszczenia wpustéw podtogowych.
Odbior warstw izolacji termicznej i akustycznej przeprowadza sie w nastepujgcych
etapach robot:

— po wykonaniu podtoza,

— po utozeniu warstwy izolacyjnej,

— przed wykonaniem warstwy ochronnej lub utozeniem podkfadu.
Przy odbiorze wykonuje sie:

— sprawdzenie materiatow,

— sprawdzenie rownosci podioza,

— sprawdzenie czystosci podtoza,
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— sprawdzenie wilgotnosci podtoza,

— sprawdzenie grubosci i ciggtosci warstwy izolacyjne;.

Odbior podktadu powinien by¢ przeprowadzony na nastepujgcych etapach robot:

— po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

— podczas uktadania podkfadu,

— po catkowitym stwardnieniu podkfadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na
Sciskanie na probkach kontrolnych.

W ramach odbioru powinno sie wykonac sprawdzenie:

— materiatow,

— prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

— grubosci podktadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 miejscach,

— wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie, badania nalezy przeprowadzac
dla podktadéw cementowych i anhydrytowych,

— rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach
dwumetrowej faty kontrolnej, odchylenia stanowigce przeswity miedzy fatg i
podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za
pomocg dwumetrowej taty kontrolnej i poziomnicy, odchylenia nalezy mierzy¢ z
doktadnoscig do 1 mm,

— prawidtowosci osadzenia w podkiadzie elementéw dodatkowych (wpustow
podtogowych, ptaskownikéw itp.), badanie nalezy wykonywac przez ogledziny,

— prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, konstrukcyjnych, izolacyjnych i
przeciwskurczowych.

Odbidr koncowy robét oktadzinowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej
oktadziny z Dokumentacjg Techniczna.

Oceny zgodnosci dokonuje sie przez ogledziny i pomiary okfadziny, a catej konstrukcji
oktadziny na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i protokotdéw odbioréw
miedzyfazowych.

W ramach odbioru koncowego nalezy sprawdzic:

— jakosc¢ uzytych materiatéw,

— warunki wykonania rob6t (warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie
zapisow w Dzienniku Budowy,

— prawidtowos¢ wykonania warstw konstrukcyjnych posadzki, tj. podktadu, warstw
izolacyjnych, na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy Ilub protokotéw
odbioréw miedzyfazowych.

Ocene prawidtowosci wykonania posadzki przeprowadza sie, gdy posadzka osiggnie
petne wiasciwosci techniczne.
Odbidr posadzki powinien obejmowac sprawdzenie:

— wyglgdu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,

— réwnosci za pomocg taty kontrolnej,

— odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocg faty
kontrolnej i poziomicy,

— potgczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,

— grubosci posadzek monolitycznych na podstawie pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki,

— wytrzymatosci na Sciskanie posadzki monolitycznej (przeprowadza sie na
probkach kontrolnych pobranych w czasie wykonywania posadzki),
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prawidtowosci (przez ogledziny) osadzenia w posadzce kratek sciekowych,
dylataciji, listew progowych, itp.,

prawidtowosci (przez pomiar) wykonania stykow materiatdw posadzkowych, tj.
pomiar odchylen od prostoliniowosci, pomiar szerokosci spoin,

wykonczenia posadzki (przez ogledziny), zamocowania cokotéw, listew
posadzkowych.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1)
2)
3)

4)

5)

6)
7
8)

9)

PN-EN 13892-1:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe. Czesé
1: Pobieranie, wykonywanie i przechowywanie probek do badan.

PN-EN 13892-2:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe. Czesé
2: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.

PN-EN 13892-3:2015-02 Metody badania materiatbw na podktady podtogowe.
Czesc¢ 3: Oznaczanie odpornosci na Scieranie wedtug Bohmego.

PN-EN 13454-1:2006 Spoiwa, spoiwa wielosktadnikowe oraz otrzymywane
fabrycznie mieszanki na podkfady podiogowe na bazie siarczanu wapnia. Czesc¢
1: Definicje i wymagania.

PN-EN 13454-2+A1:2008 Spoiwa, spoiwa wielosktadnikowe oraz otrzymywane
fabrycznie mieszanki na podkfady podiogowe na bazie siarczanu wapnia. Czesc¢
2: Metody badan.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Materiaty. Wiasciwosci i wymagania.

PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonania.
Terminologia.

PN-EN 12706:2001 Kleje. Metody badan hydraulicznie wigzgcych podtogowych
zapraw szpachlowych i/lub wyréwnujgcych. Oznaczanie rozlewnosci.

PN-EN 12431:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
grubos$ci wyrobow do izolacji podtdg ptywajgcych.

10)PN-EN 1469:2015-04 Wyroby z kamienia naturalnego. Ptyty oktadzinowe.

Wymagania.

11)PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Czes¢ 7: Oznaczanie

odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

12)PN-EN ISO 10545-6:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne. Czes¢ 6: Oznaczanie

odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

13)PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Czes¢ 5: Oznaczanie

odpornosci na uderzenie metodg pomiaru wspétczynnika odbicia.

14)PN-EN ISO 10545-4:2014-09 Ptytki i ptyty ceramiczne. Czes¢ 4: Oznaczanie

wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;j.

15)PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Czes¢ 3: Oznaczanie

nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz
gestosci catkowitej.
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16)PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Cze$¢ 2: Oznaczanie
wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni.

17)PN-EN ISO 10545-1:2014-12 Ptytki i ptyty ceramiczne. Czes¢ 1: Pobieranie
probek i warunki odbioru.

18)PN-EN I1SO 10545-16:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne. Czes¢ 16: Oznaczanie
matych roznic barwy.

19)PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena
zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie.

20)PN-EN 12808-5:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czes¢ 5: Oznaczanie
absorpcji wody.

21)PN-EN 12808-4:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czes¢ 4: Oznaczanie
skurczu.

22)PN-EN 12808-3:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czes¢ 3: Oznaczanie
wytrzymato$ci na zginanie i $ciskanie.

23)PN-EN 12808-2:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cze$¢ 2: Oznaczanie
odpornosci na Scieranie.

24)PN-EN 12002:2010 Kleje do ptytek. Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego
cementowych klejow i zapraw do spoinowania.

25)PN-EN 1348:2008 Kleje do ptytek. Oznaczanie przyczepnosci dla klejow
cementowych.

26)PN-EN 1346:2008 Kleje do ptytek. Oznaczanie czasu otwartego.

27)PN-EN 1324:2008 Kleje do ptytek. Oznaczanie wytrzymatosci na Scinanie dla
klejéw dyspersyjnych.

28)PN-EN 1323:2008 Kleje do ptytek. Ptyty betonowe do badan.

29)PN-EN 1308:2008 Kleje do ptytek. Oznaczanie sptywu.

30)PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do piytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie.
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ST 01.07 - PODLOGA Z WYKLADZINY DYWANOWE]
(CPV 45432111-5)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z potozeniem wyktadziny podtogowej dywanowe;.

1.2. Zakres stosowania ST.
Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Remont i zmiana sposobu
uzytkowania budynku Zaktadu Higieny Weterynaryjnej w Gdansku, ul. Kapréw 10,
80-316 Gdansk, dz. nr 20”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
montazu wyktadziny podiogowej dywanowej przy uzyciu kompozycji klejowych
przygotowanych fabrycznie wraz z wyréwnaniem podtozy masg wygtadzajgcg i
montazem cokotow przysciennych.

Zakres robdt obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogoélne" pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Roboét.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Roboét oraz za ich
zgodnos¢é z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znaki bezpieczenstwa
CE, atesty zgodne z obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym.

2.1. Wyktadziny poditogowe.
Parametry techniczne wyktadziny podtogowej dywanowej — zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

2.2. Roztwor do gruntowania.

Dyspersyjny $rodek gruntujgcy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie
chtonnych mineralnych podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajgcej. Nalezy
stosowac srodki zalecane przez Producenta danej wyktadziny.
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2.3. Masa wyréwnujaca.

Zaprawa wygtadzajgca stuzy do wyréwnywania stropow betonowych, posadzek
cementowych i anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny. Nalezy stosowac
masy zalecane przez Producenta danej wyktadziny.

2.4. Klej do wyktadzin.
Ptyn mocujgcy do wyktadzin rolowych i w ptytkach. Nalezy stosowac kleje mocujgce
zalecane przez Producenta danej wyktadziny.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robaot.

Do przygotowania powierzchni podtoza uzywa sie miotkdw, szczotek drucianych,
odkurzaczy przemystowych, urzadzen do mycia hydrodynamicznego, urzgdzen do
czyszczenia strumieniowo-sciernego, przyrzgdow do badania wytrzymatosci podtoza.
Roztwdr gruntujgcy rozprowadza sie watkiem.

Do mieszania masy wygtadzajgcej powinno by¢ uzywane mieszadto mechaniczne,
ktérego maksymalne obroty nie przekraczajg 600 obr./min (wyzsze obroty wptywajg na
pogorszenie parametrow masy i jej nadmiernego napowietrzania).

Mase rozprowadza sie za pomocg rakli zebatej i odpowietrza odpowiednim watkiem
odpowietrzajgcym.

Do ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nierbwnosci i réwnania
powierzchni wylewki po wyschnieciu powinno sie uzywac szlifierki jednotarczowej (140-
180 obr./min.).

Ptyn mocujgcy rozprowadza sie przy pomocy watka lub pacy z grzebieniem zebatym.

Do przecinania i przycinania wyktadziny uzywa sie skalpela i nozyc.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzgcych w sktad robot
mozna przewozi¢ dowolnymi krytymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i wiasciwosci
przewozonych towardéw.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac¢ przepiséw BHP i przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych Srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

Przewozone materiaty muszg by¢ w sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowe.

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez Producenta.

5. Wykonywanie robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

Do wykonania podtdg z wyktadziny mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu robot
budowlanych stanu surowego i robét wykonczeniowych oraz instalacyjnych.
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5.1. Wymagania ogéline dla podiozy pod wyktadziny.

Podtoze, na ktérym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno byc¢ stabilne, suche, twarde,
gtadkie, réwne, niepylgce, niezaoliwione i czyste. Do pomiaru uzywa sie wyskalowanego
klina oraz taty niwelacyjnej o dtugosci 2m (réznica poziomu nie moze przekraczac
2mm).

Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Maksymalna wartos¢ wilgotnosci dla jastrychu
cementowego pod wykfadziny naturalne wynosi 2,0 CM - %.

W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nieréwnosci nalezy je przeszlifowac
maszyng jednotarczowg z odpowiednig tarczg. Przeszlifowane podtoze nalezy odkurzy¢
przy pomocy odkurzacza przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢
wypetnione i trwale zamkniete.

5.2. Wykonanie samopoziomujacego podkiadu.

Mase wylewa sie maszynowo - przy uzyciu agregatu mieszajgco-pompujgcego z
ciggtym, przeptywowym dozowaniem wody, zaopatrzonego w pompe $limakowa, moze
by¢ rowniez wylewany recznie. Wielko§¢ wylewanego pola nalezy dostosowaé do
mozliwosci ekipy prowadzgcej roboty, zwlaszcza w przypadku wylewania recznego.
Przed przystgpieniem do prac, w polu wylewania nalezy wyznaczy¢ przysztg grubos¢
podktadu. Grubosc¢ ta powinna by¢ zgodna z wymaganiami sztuki i wiedzy budowlanej, a
takze winna by¢ dostosowana do obcigzen podktadu i uktadu warstw w jakim jest on
zastosowany. Oznaczenia poziomu mozemy dokona¢ np. za pomocg poziomnicy i
przenosnych reperéw wysokosciowych. Przygotowang mase rozlewa sie rownomiernie
do ustalonych wysokosci, unikajgc przerw. Bezposrednio po wylaniu kazdego pola
nalezy materiat odpowietrzy¢, stosujgc np. watek odpowietrzajgcy lub szczotke z dtugim,
twardym wiosiem. Szczotke prowadzimy ruchem wstrzgsowym wzdtuz i w poprzek
zalanej powierzchni. Podczas prowadzenia prac nalezy kontrolowaé stopien
wymieszania i konsystencje masy. Przerwy dylatacyjne nalezy wykona¢ zgodnie z
technologig wykonania podktadow i posadzek cementowych.

Wylang powierzchnie nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, bezposrednim
nastonecznieniem, niskg wilgotnoscig powietrza lub przeciggami. W celu zapewnienia
dogodnych warunkéw wigzania zaprawy, w zaleznosci od potrzeb, swiezo wykonang
powierzchnie mozna zrasza¢ wodg Ilub przykrywa¢ folig. Tak pielegnowana
powierzchnia jest bardzo twarda i mato chtonna. Czas wysychania wylewki zalezy od
grubosci warstwy oraz warunkow cieplno-wilgotnosciowych panujgcych w otoczeniu.
Uzytkowanie wylewki (wchodzenie na nig) mozna rozpoczaé po okoto 24 godzinach, a
obcigzanie po ok. 14 dniach. Istniejgce dylatacje podtozy nalezy przenie$¢ na zwigzang
warstwe poprzez jej naciecie. Moment rozpoczecia prac oktadzinowych uzalezniony jest
od rodzaju planowanej oktadziny i powinien nastgpi¢ po ustabilizowaniu sie parametrow
podktadu (po 3+4 tygodniach), a w przypadku wyktadzin, po catkowitym jego
wyschnieciu.

5.3. Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych 2z przygotowaniem podtoza
przystepuje sie do gruntowania. W zaleznosci od rodzaju podioza dobiera sie
odpowiedni grunt (podfoze nasigkliwe lub nienasigkliwe) przystepuje sie do wylewania
masy. Grubos¢ masy wygtadzajgcej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do Smm. Po
wylaniu mase rozprowadzamy na podtozu raklg zebatg a odpowietrzamy specjalnym
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watkiem odpowietrzajgcym. Po wyschnieciu szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie
tzw. ,mleczka cementowego”.

5.4. Instalacja wyktadzin dywanowych.

Przed instalacjg wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w
odcieniach (do jednego pomieszczenia nalezy dobieraC¢ wyktadzine z tej samej serii
produkcyjnej).

Wyktadzina przed instalacjg powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w
celu przejecia temperatury otoczenia (min. 18°C).

Wyktadzine nalezy przyklejaC przy uzyciu klejow zalecanych przez Producenta
okreslonej wykfadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.
Wyktadzine nalezy przykleja¢c catg powierzchnia do podtoza, nie dopuszcza sie
wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd,
pecherzy, odstajgcych brzegow.

Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zebatym lub watka nalezy rozprowadzic¢
ptyn mocujgcy na catym wyznaczonym linig podfozu. Po rozprowadzeniu ptynu
mocujgcego, nalezy dociska¢ wyktadzine do podtoza. Dopuszczalne odchylenie
powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2mm/m
oraz Smm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Nie nalezy rozpoczynac uktadania od sciany. Zawsze nalezy rozpoczynac uktadanie z
wyznaczonego punktu mniej wiecej w srodku pokoju, lecz tak, aby przy scianach
docinane ptytki wyktadziny miaty szeroko$¢ nie mniejszg niz 15 cm. Uktadanie
zaczynamy od wyznaczonego ,srodka” promieniscie do Scian. Ptytki nalezy zamocowac
na ptyn antyposlizgowy na catej powierzchni przylegania ptytki do podtoza. Nie wolno
docina¢ ptytek za wyjatkiem tych, ktére lezg przy Scianach. Ciecie powinno zawsze
,wychodzi¢” na $ciane.

Wyktadziny nalezy wykonczy¢ cokotami przysciennymi. Listwy dywanowe ozebrowane,
o prostym przekroju, kolor dobrany do koloru wyktadziny (prébki przedstawic
Projektantowi do akceptacji wraz z prébkg wyktadziny). Cokoty powinny by¢é mocowane
na catej dtugosci podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.
Na stykach wyktadzin z innymi posadzkami nalezy montowa¢ systemowe listwy
potgczeniowe ze stali nierdzewne.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci.
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoélne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci materiatow.

Wszystkie materialy do wykonania rob6t muszg odpowiada¢ wymaganiom
obowigzujgcych norm oraz posiadaé Swiadectwa jakosci Producenta (deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng, atesty higieniczne i klasyfikacje palnosci) i uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

6.3. Kontrola jakosci wykonania.
Kontrola jakosci wykonania robdot, polega na zgodnosci wykonania robot z
Dokumentacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Kontroli podlega wykonanie:
— przygotowanie podtoza i jego wytrzymatosc,
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— liniowo$¢ utozenia wyktadzin,

— stopien przyklejenia do powierzchni,

— wykonanie potgczen miedzy wyktadzinami,

— zachowanie rownos$ci powierzchni lub poziomu spadkoéw posadzki.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 7.

8. Odbioér robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.1. Odbiér czesciowy.

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robét. Celem odbioru
czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbior czesciowy robét jest dokonywany
przez Inspektora Nadzoru w obecnos$ci Kierownika Budowy, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

8.2. Odbioér ostateczny.
Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdét w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci. Odbior ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez Zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
— dokumentacje techniczng z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robaot,
— Dziennik Budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych robét,
— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i wyrobow budowlanych,
— protokoty odbioru robot ulegajgcych zakryciu,
— protokoty odbioréw czesciowych,
— instrukcje i atesty producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST,
poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5 oraz dokonac oceny wizualnej robot.
Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.
Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli
Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokot powinien zawierac:
— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
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— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamdwieniem.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepisow zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-EN ISO 24341:2012 Elastyczne i widkiennicze pokrycia podtogowe.
Wyznaczenie diugosci, szerokosci i prostoliniowosci arkusza.

2) PN-EN 13318:2002 Podktady podiogowe oraz materialy do ich wykonania.
Terminologia.

3) PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Materiaty. Wtasciwosci i wymagania.

4) PN-EN 13892-1:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe. Czes¢
1. Pobieranie, wykonywanie i przechowywanie probek do badan.

5) PN-EN 13892-2:2004 Metody badania materiatow na podktady podtogowe. Cze$¢é
2. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.

6) PN-EN 13892-3:2015-02 Metody badania materiatdw na podktady podtogowe.
Czes¢ 3. Oznaczanie odpornosci na scieranie wedtug Bohmego.

7) PN-EN 13892-4:2004 Metody badania materiatow na podktady podtogowe. Cze$¢
4: Oznaczanie odpornosci na scieranie wedtug BCA.

8) PN-EN 13892-5:2004 Metody badania materiatow na podktady podtogowe. Cze$¢é
5: Oznaczanie odpornosci na scieranie materiatow podktadow podtogowych pod
naciskiem toczgcego sie kota.

9) PN-EN 13892-6:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe. Cze$é
6: Oznaczanie twardosci powierzchniowe;j.

10)PN-EN 13892-7:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe. Czesc
7. Oznaczanie odpornoéci na $cieranie materiatdw podktadéw podtogowych
pokrytych wyktadzing podtogowg pod naciskiem toczgcego sie kota.

11)PN-EN 13892-8:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe. Czes¢
8: Oznaczanie przyczepnosci.

12)PN-EN 1903:2015-05 Kleje. Metoda badania klejow do wykfadzin podtogowych
lub oktadzin $ciennych z tworzyw sztucznych lub gumy. Oznaczanie zmiany
wymiarow po przyspieszonym starzeniu.

13)PN-EN 1905:2015-05 Kleje. Metoda badania klejéw do wyktadzin podtogowych i
oktadzin sciennych. Oznaczanie petzania podczas Scinania.

14)PN-EN 1841:2001 Kleje. Metody badan klejéw do wyktadzin podtogowych i
oktadzin sciennych. Oznaczanie zmiany wymiarow wykfadzin podtogowych typu
linoleum przy kontakcie z klejem.

15)PN-EN 14259:2005 Kleje do wykfadzin podtogowych. Wymagania dotyczgce
mechanicznych i elektrycznych witasciwosci uzytkowych.

16)PN-EN 1373:2015-05 Kleje. Metoda badania klejow do wyktadzin podtogowych i
okfadzin $ciennych. Metoda sScinania.

17)PN-EN 1372:2015-05 Kleje. Metoda badania klejow do wyktadzin podtogowych i
oktadzin sciennych. Metoda oddzierania.

18)PN-EN 13415:2010 Badanie klejow do wyktadzin podtogowych. Wyznaczanie
rezystancji elektrycznej bton klejowych i kompozytow.
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19)PN-EN 14499:2015-08 Witbkiennicze pokrycia podtogowe. Minimalne wymagania
dla podktadow dywanowych.

20)PN-EN ISO 24342:2012/A1:2013-06 Elastyczne i widkiennicze pokrycia
podtogowe. Wyznaczanie dtugosci, prostoliniowosci i prostokgtnosci bokéw
ptytek.

21)PN-EN I1SO 24341:2012 Elastyczne i widkiennicze pokrycia podtogowe.
Wyznaczanie dtugosci, szerokosci i prostoliniowosci arkusza.

22)PN-EN I1SO 11857:2004 Wibkiennicze pokrycia podtogowe. Wyznaczanie
odpornosci na rozwarstwianie.

23)PN-EN 994:2012 Widkiennicze pokrycia podtogowe. Wyznaczanie dtugosci,
prostokgtnosci i prostoliniowosci bokdéw ptytek.

24)PN-EN 986:2006 Widkiennicze pokrycia podtogowe. Ptytki. Wyznaczanie zmian
wymiaréw i odksztatcen powierzchni wywotanych zmiennymi warunkami
wilgotnosci i temperatury.

25)PN-EN 984:2004 Widkiennicze pokrycia podtogowe. Wyznaczanie masy
powierzchniowej warstwy uzytkowej igtowanych pokry¢ podtogowych.

26)PN-EN 1307+A1:2016-02 Wtdkiennicze pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

27)PN-EN 1269:2016-02 Widkiennicze pokrycia podtogowe. Ocena impregnacji
igtowanych pokry¢ podtogowych za pomocg testu brudzenia.

28)PN-ISO 6925:1998 Widkiennicze pokrycia podtogowe. Zachowanie sie podczas
palenia. Badanie metodg tabletkowg w temperaturze pokojowej.

29)PN-ISO 3416:1998 Widkiennicze pokrycia podtogowe. Wyznaczanie ubytku
grubosci po dtugotrwatym silnym obcigzeniu statycznym.

30)PN-ISO 3415:1998 Witokiennicze pokrycia podtogowe. Wyznaczanie ubytku
grubosci po krotkotrwatym, umiarkowanym obcigzeniu statycznym.

31)PN-ISO 10965:2001 Wtdkiennicze pokrycia podtogowe. Wyznaczanie rezystancji
elektrycznej.
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